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ПАСПОРТ 

 

ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ПО УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЕ 

 

Технологические процессы в машиностроении 
 

№ 

п/

п 

Контролируемые темы дисциплины 

Код 

контро

лируе

мой 

компе

тенци

и 

Наименование 

оценочного средства 

1 Понятие о производственном и технологическом 

процессах  

Служебное назначение машины.  

Качество машины.  

Точность деталей.  

Точность обработки 

Рабочая документация технологического 

процесса 

ОПК-3. 
ОПК-5. 

Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

2 Понятие о внутреннем строении металлов и 

сплавов 

Основные свойства металлов и сплавов  

Стали. Чугуны. Цветные металлы и сплавы. 

Неметаллические материалы. 

Композиционные материалы. 50 

Полимеры. 

 Области применения различных материалов 

Основы термической обработки 

Основы химико-термической обработки 

ОПК-3. 
ОПК-5. 

Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

3 Производство чугуна. Производство стали 

Особенности производства цветных металлов 

ОПК-3. 
ОПК-5. 

Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

4 Основы литейного производства  

Классификация литых заготовок. Способы литья 

ОПК-3. 
ОПК-5. 

Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

5 Сущность и основные способы обработки 

металлов давлением. 

Нагрев металла и нагревательные устройства 

Технологические операции ОМД 

Технико-экономические показатели и критерии 

выбора рациональных способов ОМД 

ОПК-3. 
ОПК-5. 

Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

6 Сварка давлением. Сварка плавлением. Сварные 

соединения и швы, сварочные материалы. Пайка 

материалов 

Сущность процесса и материалы для пайки  

Восстановление и упрочнение деталей наплавкой 

ОПК-3. 
ОПК-5. 

Практическая работа 

Доклад 

Зачет 



7 Режим резания, геометрия срезаемого  

слоя, шероховатость 

поверхности. 

Классификация металлорежущих станков 

Обработка на металлорежущих станках 

Особенности обработки заготовок 

 электрофизическими методами  

 

ОПК-3. 
ОПК-5. 

Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

8 
Методы отделочной обработки поверхностей 

ОПК-3. 
ОПК-5. 

Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

 

ПЕРЕЧЕНЬ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

№  

п/п  

Наименование 

оценочного 

средства 

Краткая характеристика 

оценочного средства 

Представление 

оценочного 

средства 
в фонде 

1 

Практическая 
работа 

Средство проверки умений обучающегося 

применять полученные знания по заранее 
определенной методике для решения задач или 

заданий по модулю или дисциплине в целом 

Комплект заданий 

для выполнения 
практических 

работ 

2 

Доклад 

Продукт самостоятельной работы обучающегося, 

представляющий собой его публичное выступление 
по доведению до аудитории результатов учебно-

практической, учебно-исследовательской или 

научной темы  

Темы докладов 

2 Зачет Итоговая форма оценки знаний Вопросы к зачету 

 

 

 

ЗАДАНИЕ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ 

 

Задание 1. ПОЛУЧЕНИЕ ОТЛИВОК В ПЕСЧАНО-ГЛИНИСТЫХ ФОРМАХ 

Задание 2. ИССЛЕДОВАНИЕ СВОЙСТВ ФОРМОВОЧНЫХ И СТЕРЖНЕВЫХ СМЕСЕЙ 

Задание 3. НАКЛЕП ИРЕКРИСТАЛЛИЗАЦИЯ ПРИ ОБРАБОТКЕ МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ 

Задание 4. ХОЛОДНАЯ ЛИСТОВАЯ ШТАМПОВКА 

Задание 5. РУЧНАЯ ДУГОВАЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СВАРКА 

Задание 6. КОНТАКТНАЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СВАРКА 

 

ЗАДАНИЯ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКИХ РАБОТ 

 

Задание №1. Чтение чертежа детали 

Задание №2. Расчет технологичности детали 

Задание №3. Конструирование заготовки детали  

Задание №4. Определение припусков аналитическим и статическим методами  

Задание №5. Разработка технологического процесса механической обработки 



детали типа «вал» 

Задание №6. Расчет режимов резания для токарных, сверлильных и фрезерных 

операций  

Задание №7. Нормирование токарных, сверлильных и фрезерных операций  

 

 

Критерии оценки ответов на практические/лабораторные работы: 

- не зачтено выставляется студенту, если дан неполный ответ, представляющий 

собой разрозненные знания по теме вопроса с существенными ошибками в определениях. 

Присутствуют фрагментарность, нелогичность изложения. Студент не осознает связь 

данного понятия, теории, явления с другими объектами дисциплины. Отсутствуют 

выводы, конкретизация и доказательность изложения. Речь неграмотная. Дополнительные 

и уточняющие вопросы преподавателя не приводят к коррекции ответа студента не только 

на поставленный вопрос, но и на другие вопросы дисциплины. 

- зачтено выставляется студенту, если дан полный, развернутый ответ на 

поставленный вопрос, показана совокупность осознанных знаний об объекте, 

доказательно раскрыты основные положения темы; в ответе прослеживается четкая 

структура, логическая последовательность, отражающая сущность раскрываемых 

понятий, теорий, явлений. Знание об объекте демонстрируется на фоне понимания его в 

системе данной науки и междисциплинарных связей. Ответ изложен литературным 

языком в научных терминах. Могут быть допущены недочеты в определении понятий, 

исправленные студентом самостоятельно в процессе ответа. 

 

Примерная тематика докладов 

1. Виды материалов, применяемых в машиностроении;  

2. Требования к свойствам материалов; 

 3. Классификация сталей и их маркировка;  

4. Классификация чугунов и их маркировка;  

5. Цветные металлы и их сплавы.  

6. Физические процессы получения сварного соединения; 

 7. Способы сварки;  

8. Сварка плавлением;  

9. Сварка давлением  

10. Виды обработки металлов резанием;  

11. Классификация оборудования для обработки металлов резанием;  

12. Инструмент, применяемый при обработке металлов резанием; 

 13. Движения рабочих органов станка;  



14. Схемы обработки при разных процессах резания. 

Темы рефератов. 

1.Классификация методов обработки.  

2. Обработка металлов резанием.  

3. Основные движения формообразования при резании металлов.  

4. Изготовление изделий из металлических материалов. 

 5. Изготовление изделий из порошковых материалов. 

 6. Изготовление изделий из полимерных материалов.  

7. Изготовление изделий из композиционных материалов. 

 8. Способы обработки изделий без снятия стружки. 

 9. Электрохимические методы обработки изделий.  

10. Электрофизические методы обработки изделий.  

11. Классификация лучевых методов обработки.  

12. Светолучевая обработка  

13. Электронно – лучевая обработка 

Критерии оценки докладов 

 

«Зачтено» - доклад четко выстроен, рассказывается, объясняется суть работы; 

автор представил демонстрационный материал, прекрасно в нем ориентируется и отвечает 

на вопросы; показано владение научным и специальным аппаратом; четкость выводов 

полностью характеризуют работу; 

«Не зачтено» - доклад рассказывается, но не объясняется суть работы или 

зачитывается; демонстрационный материал используется в докладе, но не используется 

докладчиком или был оформлен плохо и неграмотно; докладчик не может ответить на 

большинство вопросов; выводы имеются, но не доказаны. 

 

Вопросы к зачету по дисциплине 

 

1. Понятие о производственном и технологическом процессах  

2. Служебное назначение машины.  

3. Качество машины 

4. Точность деталей.  

5. Точность обработки  

6. Рабочая документация технологического процесса  

7. Понятие о внутреннем строении металлов и сплавов  

8. Основные свойства металлов и сплавов 

9. Стали.  

10. Чугуны.  



11. Цветные металлы и сплавы  

12. Неметаллические материалы.  

13. Композиционные материалы  

14. Полимеры. 

15. Области применения различных материалов  

16. Основы термической обработки  

17. Производство чугуна.  

18. Производство стали  

19. Особенности производства цветных металлов 

20. Основы литейного производства.  

21. Классификация литых заготовок.  

22. Способы литья  

23. Сущность и основные способы обработки металлов давлением 

24. Нагрев металла и нагревательные устройства  

25. Технологические операции ОМД  

26. Технико-экономические показатели и критерии выбора рациональных способов 

ОМД  

27. Сварка давлением  

28. Сварка плавлением  

29. Сварные соединения и швы, сварочные материалы  

30. Сущность процесса и материалы для пайки 

31. Восстановление и упрочнение деталей наплавкой  

32. Получение неразъемных соединений склеиванием  

33. Режим резания, геометрия срезаемого слоя, шероховатость поверхности. 

34. Классификация металлорежущих станков 

35. Обработка на металлорежущих станках  

36. Особенности обработки заготовок электрофизическими и электрохимическими 

методами  

37. Методы отделочной обработки поверхностей 

38. Общие сведения о пластмассах.  

39. Переработка пластмасс в изделия  

40. Производство деталей из жидких полимеров. 

41. Сварка и склеивание пластмасс  

42. Производство изделий из резины  

43. Производство деталей из металлических порошков 

44. Получение материалов на основе полимерных веществ 

45. Содержание процесса сборки и структуры сборочных единиц.  

46. Контроль в машиностроении 

 

 

Критерии оценки знаний при приеме зачета (экзамена) 

 

- «не зачтено» выставляется студенту, если дан не полный ответ, представляющий 

собой разрозненные знания по теме вопроса с существенными ошибками в определениях; 

присутствуют фрагментарность, нелогичность изложения; студент не осознает связь 

данного понятия, теории, явления с другими объектами дисциплины; отсутствуют 



выводы, конкретизация и доказательность изложения; речь не грамотная; дополнительные 

и уточняющие вопросы преподавателя не приводят к коррекции ответа студента не только 

на поставленный вопрос, но и на другие вопросы дисциплины; 

- «зачтено» выставляется студенту, если дан полный развернутый ответ на 

поставленный вопрос; показана совокупность осознанных знаний об объекте; 

доказательно раскрыты основные положения темы; в ответе прослеживается четкая 

структура, логическая последовательность, отражающая сущность раскрываемых понятий 

и явлений; знание об объекте демонстрируется на фоне понимания его в системе данной 

науки и междисциплинарных связей; ответ изложен литературным языком в научных 

терминах; могут быть допущены недочеты в определении понятий, исправленные 

студентом самостоятельно в процессе ответа. 

 

Приложение 1 

 

ОБРАЗЕЦ ЗАДАНИЯ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАНЯТИЯ 

Практическое занятие 

Тема: Определение технологичности детали 

Задание: 

1.Качественная оценка технологичности конструкции детали 

2.Количественная оценка технологичности конструкции детали 

Каждая деталь должна изготавливаться с минимальными трудовыми и 

материальными затратами. Эти затраты можно сократить в значительной 

степени правильным выбором варианта технологического процесса, его 

оснащения, механизации и автоматизации, применения оптимальных 

режимов обработки и правильной подготовке производства. На трудоемкость 

изготовления детали оказывает особое влияние ее конструкция и 

технологические требования на изготовление. Технологичность важнейшая 

техническая основа, обеспечивающая использование конструкторских 

технологических резервов. Правила отработки конструкции детали на 

технологичность приведены в ГОСТ 14.203-83. 

Оценку технологичности конструкции детали производят по двум 

показателям: качественным и количественным. 

Качественная оценка технологичности конструкции детали 

Конструкция детали «Вилка» достаточно жёсткая при отношении 

длины к максимальному диаметру, что позволяет применить 

высокопроизводительные методы обработки при отсутствии 

труднодоступных мест для подвода инструмента и контроля. 

Главной конструкторскими базами являются поверхность «А» и 

диаметр Ø104h10, которые совпадают с технологическими базами. 



Использование единой технологической базы от двух отверстий 

диаметром Ø17H10 позволяет применить стандартный унифицированный 

режущий инструмент и достигать требуемой шероховатости. 

Наиболее сложными элементами детали является паз прямоугольного 

сечения шириной 40H12 и отверстия диаметром Ø18H9, требующие 

многократной механической обработки. Для отверстия диаметром Ø18H9 на 

чертеже указаны: позиционный допуск, допуск параллельности и допуск 

перпендикулярности, для контроля которых необходимо спроектировать 

специальное мерительное приспособление. 

 Количественная оценка технологичности конструкции детали 

В качестве количественных показателей технологичности могут 

рассматриваться коэффициент использования материала, коэффициент 

точности обработки, коэффициент шероховатости поверхности, уровень 

технологичности конструкции по технологической себестоимости. 

Для расчёта коэффициента точности и коэффициента шероховатости 

составим таблицу 2.1 c номерами и значениями шероховатости и точности 

обрабатываемых поверхностей, а также при расчёте коэффициентов будем 

использовать рисунок 2.1, на котором изображён эскиз детали с нумерацией 

обрабатываемых поверхностей. 

Коэффициент точности обработки  определяется по формуле [6, с. 

100] 

(2.1) 

где ― число размеров соответствующего квалитета точности; 

―квалитет точности обработки. 

 

Если коэффициент точности обработки удовлетворяет 

условию , то деталь технологична по точности. 

Поскольку , то рассматриваемая деталь является технологичной 

по точности. 

Таблица 2.1 — Основные характеристики обрабатываемых поверхностей 

Номер Размер обработки Квалитет Шероховатость 



поверхности точности,  поверхности, Ш 

1 130–0,5 h12 3,2 

2 Ø17 H10 6,3 

3 Ø170 h14 3,2 

4 20 h14 3,2 

5 Ø104 h10 3,2 

6 3 × 45º ±IT14/2 3,2 

7 Ø92 h14 3,2 

8, 16 74–0,34 h12 6,3 

9, 15 2 × 45º ±IT14/2 3,2 

10 Ø18 H9 3,2 

11 130–0,5 h12 3,2 

12, 14 17–0,2 h12 6,3 

13 40+0,25 H12 3,2 

17, 18 125 h14 6,3 

Коэффициент шероховатости поверхности  определяется по 

формуле [6, с. 101] 

(2.2) 

где ― число поверхностей соответствующей шероховатости; 

Ш ― шероховатость поверхности. 

 



 

Рисунок 1 — Обрабатываемые поверхности детали 

Если коэффициент шероховатости поверхности удовлетворяет 

условию , то деталь технологична по шероховатости поверхности. 

Поскольку , то рассматриваемая деталь является технологичной 

по шероховатости поверхности. 

В процессе проверки уровня технологичности видно, что данная деталь 

является достаточно технологичной. 
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1. Сварные соединения и швы, сварочные материалы  

2. Сущность процесса и материалы для пайки 
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1. Восстановление и упрочнение деталей наплавкой  

2. Получение неразъемных соединений склеиванием  
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1. Режим резания, геометрия срезаемого слоя, шероховатость поверхности. 

2. Классификация металлорежущих станков 
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1. Обработка на металлорежущих станках  

2. Особенности обработки заготовок электрофизическими и электрохимическими 

методами  

 УТВЕРЖДЕНО  

зав. кафедрой на заседании кафедры ТМ и ТП 

протокол № ___ от __________   _______________ /М.Р.Исаева/ 
 

___________________________________________________________________________________ 



 

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 

ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ  

ГРОЗНЕНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НЕФТЯНОЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТИМЕНИ АКАДЕМИКА М.Д.МИЛЛИОНЩИКОВА 
 

Институт Энергетики 
 

Дисциплина: Технологические процессы в машиностроении 

Направление: 15.03.05. Конструкторско -технологическое обеспечение 

машиностроительных производств  

Направленность:«Технология машиностроения» 

Семестр3 
 

БИЛЕТ № 19 
 

1. Методы отделочной обработки поверхностей 

2. Общие сведения о пластмассах.  
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1. Переработка пластмасс в изделия  

2. Производство деталей из жидких полимеров  
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