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1. Цели освоения дисциплины 

Целью преподавания дисциплины является подробное ознакомление с важнейшими 

видами оборудования и привития навыков в области их проектирования, в вопросах 

формообразования и эксплуатации. Кроме того, преподавание указанной дисциплины 

должно раскрыть взаимосвязь различных отраслей науки и техники и показать влияние и 

развитие металлорежущего оборудования. Задачами изучения дисциплины являются: – 

освоение конструкции и кинематики большого многообразия существующих типов 

металлорежущего оборудования, его классификации, принципа работы, взаимосвязи всех 

формообразующих движений, устройства важнейших узлов и систем автоматического 

управления, в том числе, числового и микропроцессорного управления станками и 

промышленными роботами; – освоение основ конструирования, исследования и 

эксплуатации станков; – умение настраивать и налаживать оборудование с 

использованием современных средств вычислительной техники. 

2. Место дисциплины в структуре образовательной программы 

Учебная дисциплина «Оборудование машиностроительных производств» относится 

к базовой части профессионального модуля. Курс «Оборудование машиностроительных 

производств» является одним из базовых в подготовке бакалавра техники и технологии. 

Значимость курса повышается для выпускников, связанных с эксплуатацией, рациональным 

применением, расчетом оборудования, применяемого на машиностроительных 

производствах. Курс «Оборудование машиностроительных производств» относится к 

дисциплинам  профессионального  цикла,  одновременно  служит  базой  для  курсов 

«Станочные приспособления», «Автоматизация технологических процессов», «Технология 

машиностроения», которые в свою очередь являются основными для специалистов- 

механиков. 

3. Требования к результатам освоения содержания дисциплины 

3.Таблица 1 
 

Код по ФГОС Индикаторы достижения Планируемые  результаты 

обучения по дисциплине 
(ЗУВ) 

Общепрофессиональные 

ПК-2  Способен 

осуществлять 

технологическую 

подготовку 

производства деталей 

машиностроения 

низкой сложности 

ПК 2.1. Обеспечивает 

технологичность конструкции 

деталей машиностроения низкой 

сложности 

ПК 2.2. Осуществляет выбор 

заготовок для производства 

деталей машиностроения низкой 

сложности 

ПК 2.3. Участвует в разработке 

технологических процессов 

изготовления деталей 

машиностроения низкой 

сложности 

 

знать: терминологию, 

общие понятия и определения 

технологии машиностроения; 

методику разработки 

технологического процесса 

сборки машин и изготовления 

типовых деталей машин; схемы 

базирования деталей в машине 

и в процессе их изготовления; 

методы достижения точности 

замыкающего звена размерной 

цепи; методику выбора 

заготовок, расчета припусков и 

операционных  размеров; 

структуру временных и 

стоимостных затрат на 

выполнение   операций 

технологического   процесса; 



  основные причины 

формирования погрешностей 

при выполнении операций и 

пути их уменьшения. 

уметь:    разрабатывать 

схему   сборки    и 

технологические      маршруты 

изготовления     несложных 

деталей; выявлять  схемы 

базирования деталей в машине 

и в процессе их изготовления; 

выявлять  и   рассчитывать 

технологические     размерные 

цепи; рассчитывать припуски и 

операционные       размеры; 

анализировать 

технологические   процессы и 

выявлять          причины 

формирования отклонений; 

владеть: навыками 

использования     основных 

принципов  проектирования 

технологических  процессов 

сборки машин  и 

технологических  процессов 

изготовления   деталей  в 

машиностроительном 

производстве. 

 
. 

 

 

 

 

4. Объем дисциплины и виды учебной работы. 

 

Вид учебной работы 

Всего часов 

Семестры 

ОФО 

акад. 

ОФО 

акад. 
ЗФО 

7 7 7 

Аудиторные занятия (всего): 51 51 14 

В том числе:    

Лекции 34 34 8 

Практические занятия (ПЗ) 17 17 6 



Семинары (С)    

Лабораторные работы (ЛР)    

Самостоятельная работа (всего) 57 57 94 

В том числе:    

Курсовая работа    

Расчетно-графические работы (РГР)    

Реферат    

И (или) другие виды самостоятельной работы:    

Подготовка к лабораторным работам    

Темы для самостоятельного изучения    

Подготовка к практическим занятиям 40 40 70 

Подготовка к зачету 17 17 24 

Подготовка к экзамену    

Вид отчетности экзамен экзамен экзамен 

Общая трудоемкость дисциплины 

Час 

Зач. ед. 

108 

3 

108 

3 

108 

3 

 

5. Содержание дисциплины 

5.1. Разделы дисциплины и виды занятий 

№ 

п/п 

Наименование раздела дисциплины 

по семестрам 

Лекц. 

зан. 

часы. 

Прак. 

зан. 

Лаб. 

зан. 

часы. 

Семин. 

зан. 

часы. 

Всего 

часов. 

1. Введение 4 2 - - 6 

2. 
Оборудование заготовительных 

производств 
4 2 

- - 
6 

3. 
Оборудование литейного 

производства 
4 2 

- - 
6 

 

4. 
Оборудование кузнечнопрессового 

производства 

 

4 
 

2 

- -  

6 

 

5. 
Оборудование сварочного 

производства 

 

4 
 

2 

- -  

6 

6. 
Подъёмно-транспортное и 

складское оборудование 4 2 

- - 

6 

7. Оборудование механического цеха 4 2 - - 6 

8. Оборудование сборочного цеха 6 3 - - 9 

ВСЕГО 34 17 
- - 

51 

 

 

5.2. Лекционные занятия 

№ 
п/п 

Наименование 

раздела дисциплины 

Содержание раздела 

1 2 3 

1. Введение Основные понятия машиностроительного 



  производства 

2. Оборудование 

заготовительных производств 

 

Оборудование литейного 

цеха 

Основные виды оборудования для литейных цехов. 

Основные и специальные методы изготовления 

отливок, область их применения; характерное 

оборудование литейных цехов; оборудование для резки 

металла, область применения оборудования для резки 
металла. 

3. 

 

Оборудование 

кузнечнопрессового 

производства 

Виды обработки металлов давлением. Основные 

характеристики кузнечнопрессового производства; 

методы обработки металлов давлением; Оборудование 

для нагрева заготовок перед ковкой и штамповкой. 

Оборудование для нагрева заготовок. 

Оборудование для ковки и штамповки 

4.  

Оборудование сварочного 

производства 

Общая характеристика сварочного производства. 

Оборудование для дуговой сварки. Оборудование для 

сварки давлением. Оборудование для сварки давлением 

5.  

Подъёмно-транспортное и 

складское оборудование 

Грузоподъемное и транспортирующее 

оборудование 

6. Оборудование 

механического цеха 

Металлорежущие станки 

7. Оборудование сборочного 

цеха 

приспособления-зажимы, которые служат для 
закрепления собираемых изделий в требующемся для 

сборки положении; 

установочные приспособления, 
предназначенные для правильной и точной 

установки соединяемых деталей относительно 

друг друга; 

рабочие приспособления, используемые при 

выполнении операций технологического процесса 

сборки; 

контрольные приспособления. 
Оборудование для пригоночных и доделочных 

работ 

Оборудование для сверлильных работ 
Оборудование для полирования 

Сборочное оборудование для гибочных работ 
Оборудование для сборки неподвижных разъемных 

соединений 

Оборудование для сборки конических соединений 

Оборудование для сборки неподвижных 

неразъемных соединений 
Оборудование для выполнения заклепочных швов 
Оборудование для балансировки сборочных единиц 

и деталей 
Оборудование для испытания соединений 

Устройства для заправки рабочих жидкостей 

Моечное оборудование 
Подъемно-транспортное оборудование сборочных 



  цехов 

   

 

5.3. Лабораторный практикум – нет 

5.4. Практические занятия 

№ 

п/п 
Наименование 

раздела дисциплины 

Содержание раздела 

1 2 3 

1. Оборудование 

заготовительных производств 

Оборудование литейного 

цеха 

Изучение методов литья, оборудования и оснастки 

литейного производства на заводе 

Устные опросы, ответы на практических занятиях 

2. Оборудование 

кузнечнопрессового 
производства 

Изучение оборудования для выполнения операций 
обработки давлением 

Устные опросы, ответы на практических занятиях. 

3. Оборудование сварочного 

производства 

Изучение оборудования для перемещения 

свариваемых изделий 
Устные опросы, ответы на практических занятиях 

   

6. Самостоятельная работа студентов по дисциплине 

6.1. Темы для самостоятельного изучения 

1. Оборудование заготовительных цехов для резания материалов 

2. Общие сведения 

3. Оборудование для резания материалов механическими ножовками 

4. Ножницы и штампы 

5. Оборудование сварочного производства 

 6. Оборудование для дуговой сварки и резки 

7. Оборудование для аргонодуговой и плазменной сварки 

8. Общие сведения о газовой сварке и резке 

9. Оборудование для контактной сварки 

10. Оборудование для диффузионной сварки материалов 

11. Оборудование для обработки материалов физическими и электрофизическими 

способами 

12. Сущность физических и электрофизических способов обработки материалов 

 13.Оборудование для лазерной обработки материалов 

14. Оборудование для электронно-лучевой обработки 

15. Оборудование для электроискровой обработки 

16. Оборудование для ультразвуковой обработки 

17. Оборудование для химической и электрохимической обработки материалов 

18. Общие сведения 

19. Установки для химической и электрохимической обработки материалов 

20. Робототехнологические комплексы для нанесения гальванических покрытий 

21. Оборудование для очистки и закрепления покрытий после электрохимической 

обработки деталей и материалов 

22. Подъемно-транспортные машины 

23. Общие сведения о подъемно-транспортных машинах 

24. Подъемно-транспортные машины периодического действия 

25. Конвейеры и элеваторы 

26. Тележки, погрузчики и подъемники 



27. Основные типы грузоподъемных кранов, используемых на промышленных 

предприятия 

28 Грузозахватные устройства кранов 

29. Электрооборудование кранов 
30. Гибкие органы подъемно-транспортных машин 

31. Применение подъемно-транспортных машин в производстве 

32. Роботы и робототехнологические комплексы 

33. Основные понятия и определения 

34. Классификация робототехнологических комплексов 

35. Устройство промышленных роботов 

36. Приводы промышленных роботов 

37. Захватные устройства промышленных роботов 

38. Применение роботов в машиностроении 

39. Автоматизация производства 

 40. Общие сведения об автоматизации 

41. Общие сведения о гибких производственных системах 

42. Гибкие автоматические линии 

43Оборудование для транспортирования отходов производства для утилизации 

44. Общие сведения об отходах 

45. Удаление, транспортирование и первичная переработка стружки 

46. Механизация и автоматизация складских работ 

 

6.2 Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы 

1. Храменков В.Г. Автоматизация производственных процессов : учебник / 

Храменков В.Г.. — Томск : Томский политехнический университет, 2011. — 343 c. — 

ISBN 978-5-98298-826-3. — Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR 

BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/34647.html 

 

 

7. Оценочные средств 

Оценочные средства для промежуточной аттестации студентов по итогам 

освоения дисциплины 

Вопросы к первой рубежной аттестации 

1. Машиностроительный завод, его цеха и оборудование 

2. Оборудование литейного цеха 

3. Оборудование для литья в земляные формы 

4. Оборудование для литья в оболочковые формы 

5. Оборудование для литья в металлические формы кокиль 

6. Оборудование для центробежного литья 

7. Оборудование кузнечно-прессового цеха 

8. Оборудование процесса прокатки 

9. Оборудование процесса волочения 

10. Оборудование процесса ковки 

11. Оборудование процесса холодной штамповки 

12. Оборудование процесса горячей объемной штамповки 

13. Оборудование процесса прессования 

14. Оборудование процесса сварки 

15. Оборудование дуговой сварки 

16. Оборудование плазменной сварки 

17. Оборудование электрошлаковой сварки 

18. Оборудование лучевой сварки 

http://www.iprbookshop.ru/34647.html


19. Оборудование газовой сварки 

20. Оборудование пайки 

21Оборудование индукционной пайки 

22. Оборудование пайки электросопротивлением 

23. Оборудование пайка методом погружения 

24. Оборудование электролитной, дуговой, экзотермической пайки. 

25. Оборудование пайки лучами, нагревательными матами и штампами. 

26. Грузоподъемное оборудование 

 

Вопросы ко второй рубежной аттестации 

1. Транспортирующее оборудование 

2. Промышленные роботы 

3. Оборудование механического цеха 

4. Токарные станки и оснастка 

5. Сверлильные и расточные станки и оснастка 

6. Шлифовальные и полировальные станки и оснастка 

7. Комбинированные станки и оснастка 

8. Зубо-резьбо обрабатывающие станки и оснастка 

9. Фрезерные станки и оснастка 

10. Протяжные станки и оснастка 

11. Разрезные станки и оснастка 

12. Разные станки и их оснастка 

13. Оборудование сборочного цеха 

14. Оборудование для пригоночных и доделочных работ 

15. Оборудование для сверлильных работ 

16. Оборудование для полирования 

17. Сборочное оборудование для гибочных работ 

18. Оборудование для сборки неподвижных разъемных соединений 

19. Оборудование для сборки конических соединений 

20. Оборудование для сборки неподвижных неразъемных соединений 

21. Оборудование для выполнения заклепочных швов 

22. Оборудование для балансировки сборочных единиц и деталей 

23. Оборудование для испытания соединений 

24. Устройства для заправки рабочих жидкостей 

25. Моечное оборудование 

26. Подъемно-транспортное оборудование сборочных цехов 

 

 

Вопросы к  зачету 

1. Машиностроительный завод, его цеха и оборудование 
2. Оборудование литейного цеха 

3. Оборудование для литья в земляные формы 

4. Оборудование для литья в оболочковые формы 

5. Оборудование для литья в металлические формы кокиль 

6. Оборудование для центробежного литья 

7. Оборудование кузнечно-прессового цеха 

8. Оборудование процесса прокатки 

9. Оборудование процесса волочения 

10. Оборудование процесса ковки 

11. Оборудование процесса холодной штамповки 

12. Оборудование процесса горячей объемной штамповки 

13.Оборудование процесса прессования 



14. Оборудование процесса сварки 

15. Оборудование дуговой сварки 

16. Оборудование плазменной сварки 

17. Оборудование электрошлаковой сварки 

18. Оборудование лучевой сварки 

19. Оборудование газовой сварки 

20. Оборудование пайки 

21Оборудование индукционной пайки 

22. Оборудование пайки электросопротивлением 

23. Оборудование пайка методом погружения 

24. Оборудование электролитной, дуговой, экзотермической пайки. 

25. Оборудование пайки лучами, нагревательными матами и штампами. 

26. Грузоподъемное оборудование 

27. Транспортирующее оборудование 

28. Промышленные роботы 

29. Оборудование механического цеха 

30. Токарные станки и оснастка 

31. Сверлильные и расточные станки и оснастка 

32. Шлифовальные и полировальные станки и оснастка 

33. Комбинированные станки и оснастка 

34. Зубо-резьбо обрабатывающие станки и оснастка 

35. Фрезерные станки и оснастка 

36. Протяжные станки и оснастка 

37. Разрезные станки и оснастка 

38. Разные станки и их оснастка 

39. Оборудование сборочного цеха 

40. Оборудование для пригоночных и доделочных работ 

41. Оборудование для сверлильных работ 

42. Оборудование для полирования 

43. Сборочное оборудование для гибочных работ 

44. Оборудование для сборки неподвижных разъемных соединений 

45. Оборудование для сборки конических соединений 

46. Оборудование для сборки неподвижных неразъемных соединений 

47. Оборудование для выполнения заклепочных швов 

48. Оборудование для балансировки сборочных единиц и деталей 

49. Оборудование для испытания соединений 

50. Устройства для заправки рабочих жидкостей 

51. Моечное оборудование 

52. Подъемно-транспортное оборудование сборочных цехов 
 

 

Образец билета к зачету: 

 

ГРОЗНЕНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НЕФТЯНОЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ 
 

 

БИЛЕТ № 7 

 

Дисциплина Оборудование машиностроительного производства 

Институт  Э специальность  ТМ семестр 7  
1. Машиностроительный завод, его цеха и оборудование 

2. Оборудование процесса сварки 



УТВЕРЖДАЮ: 

« » 20 г. Зав. кафедрой  
 

 

 

 

 

Образец билета к первой аттестации: 

 

ГРОЗНЕНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НЕФТЯНОЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ 
 

 

БИЛЕТ № 7 

Дисциплина Оборудование машиностроительного производства 

Институт  Э специальность  ТМ семестр 7  
1. Оборудование для литья в земляные формы 

2. Оборудование для литья в оболочковые формы 

УТВЕРЖДАЮ: 

« » 20 г. Зав. кафедрой  
 

 

 

 

Образец билета ко второй аттестации: 

 

ГРОЗНЕНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НЕФТЯНОЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТ 
 

 

БИЛЕТ № 7 

 

Дисциплина Оборудование машиностроительного производства 

Институт  Э специальность  ТМ семестр 7  
1. Машиностроительный завод, его цеха и оборудование 

2. Оборудование процесса сварки 

УТВЕРЖДАЮ: 

« » 20 г. Зав. кафедрой  
 

 

 

8. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины. 

Основные источники: 

1. О.С.Моряков «Оборудование машиностроительного производства» - Академия, 

2012 Дополнительные источники:Учебники. 

1. В.М.Никифоров «Технология металлов и других конструкционных материалов» - 

Политехника, 2009. 

2. Н.В.Акулич «Материаловедение и технология конструкционных материалов» - 
Новое знание, 2008 

3. Ю. А. Бочаров «Кузнечно-штамповочное оборудование» - Академия 2008 
4. Э. Ч. Гини, А. М. Зарубин, В. А. Рыбкин «технология литейного производства. 

Специальные виды литья» - Академия 2008 



5. М.Ерохин С.Казанцев «Подъёмно-транспортные машины» - КолосС 2010 

6. Справочник технолога-машиностроителя под ред. А.М.Дальского, А.Г.Суслова, 
А.Г.Косиловой, Р.К.Мещерякова – Машиностроение 2010 

Интернет-ресурсы. 

window.edu.ru - Единое окно доступа к образовательным ресурсам. 

edu.of.ru - Российский общеобразовательный портал 

 

9.2 Методические указания для обучающихся по освоению 

дисциплины (Приложение). 

10. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 
Лекции по дисциплине читаются в учебных аудиториях корпуса ГГНТУ. 

Практические занятия проводятся в специализированных учебных лабораториях 

ТМ кафедры «ТМиТП». 

Студенты полностью обеспечены учебными и методическими 

материалами, разработанными на кафедре для организации их обучения и 

контроля его результатов. 

Оборудование лабораторий кафедры : 

1. Измерительные инструменты. 

2. Режущие инструменты 

3. Комплект демонстрационных материалов по материаловедению 

4. Комплект демонстрационных материалов по курсу «Литейное производство» 

5. Комплект демонстрационных материалов по курсу «Технологические 

процессы машиностроительного производства» 

6. Фрезерные и шлифовальные работы: Иллюстрированное Ф86 учебное 

пособие - 31 плакат 

7. Токарное дело: Иллюстрированное учебное пособие – 36 плакатов 

8. Слесарное дело: Иллюстрированное учебное пособие – 30 плакатов. 

9. Твердомер предназначен для проведения неразрушающего контроля 

качества изделий из металлов и их сплавов путём определения их твёрдости при 

проведении лабораторных работ (или научных исследований) с целью оценки 

качества их термообработки. 

10. Электронный термостат предназначен для термостатирования 

(поддержания постоянной температуры с точностью до 0,1 градусов Цельсия) 

различных ванн жидкими теплоносителями при проведении научных исследований 

(или лабораторных работ). 

11. Муфельная печь предназначена для нагрева разнообразных материалов (в 

том числе металлов) до температуры 1300 градусов Цельсия и выдержке при этой 

температуре в течение необходимого времени. Используется при проведении 

лабораторных работ (или научных исследований) для: - термической обработки 

металлов и их сплавов (отжиг, закалка, отпуск, нормализация и старение); - 

выплавки и выжига восковых моделей из литейных форм; - обжига литейных форм 

https://www.google.com/url?q=http%3A//window.edu.ru/&sa=D&ust=1577474501437000
https://www.google.com/url?q=http%3A//window.edu.ru/&sa=D&ust=1577474501437000
https://www.google.com/url?q=http%3A//edu.of.ru/&sa=D&ust=1577474501438000
https://www.google.com/url?q=http%3A//edu.of.ru/&sa=D&ust=1577474501438000


и керамики и т.п. 

12. Маятниковый копер предназначен для определения ударной вязкости 

металлов и их сплавов при проведении лабораторных работ (или научных 

исследований). 

13. Модель промежуточного ковша МНЛЗ (машины непрерывного литья 

заготовок) предназначена для физического моделирования гидродинамики 

расплава металла в промковше МНЛЗ с целью оптимизации удаления 

неметаллических включений из разливаемого металла. 

14. Микроскоп bresserlcdmicro 5mp 

15. CNC 3040 3Axis гравировальный фрезерный станок, 3-осевая фрезерная 

гравировальная машина 

16. Универсальный токарный станок Proma SPD-1000P 

17. Сварочный инвертор Foxweld Мастер 202 3269 для ручной дуговой сварки 

18. Сверлильный станок Калибр СС-13/400А 



Разработчик: 

 

 

доц. кафедры 

«ТМ и ТП»  /Л.Х-А. Саипова/ 

 

 

 

СОГЛАСОВАНО: 

 

Зав. кафедрой 

«ТМ и ТП»   /М.Р.Исаева/ 

 

Зав. выпускающей кафедрой «ТМ и ТП»  /М.Р.Исаева/ 

Директор ДУМР  /М.А. Магомаева / 



Приложение 

Методические указания по освоению дисциплины «Оборудование 

машиностроительных производств» 

 

1. Методические указания для обучающихся по планированию и 

организации времени, необходимого для освоения дисциплины. 

Изучение рекомендуется начать с ознакомления с рабочей программой 

дисциплины, ее структурой и содержанием разделов (модулей), фондом оценочных 

средств, ознакомиться с учебно-методическим и информационным обеспечением 

дисциплины. 

Дисциплина «Оборудование машиностроительных производств» состоит из 9 

связанных между собою тем, обеспечивающих последовательное изучение материала. 

Обучение по дисциплине «Оборудование машиностроительных производств» 

осуществляется в следующих формах: 

1. Аудиторные занятия (лекции, практические/семинарские занятия). 
2. Самостоятельная работа студента(подготовка к лекциям, практическим/ 

лабораторным занятиям, рефератам/докладам, и иным формам письменных работ, 
выполнение анализа кейсов, индивидуальная консультация с преподавателем). 

3. Интерактивные формы проведения занятий(коллоквиум, лекция-дискуссия, 
групповое решение кейса и др.формы). 

Учебный материал структурирован и изучение дисциплины производится в 

тематической последовательности. Каждому практическому/ семинарскому занятию и 

самостоятельному изучению материала предшествует лекция по данной теме. 

Обучающиеся самостоятельно проводят предварительную подготовку к занятию, 

принимают активное и творческое участие в обсуждении теоретических вопросов, 

разборе проблемных ситуаций и поисков путей их решения. Многие проблемы, 

изучаемые в курсе, носят дискуссионный характер, что предполагает интерактивный 

характер проведения занятий на конкретных примерах. 

Описание последовательности действий 
обучающегося: 

При изучении курса следует внимательно слушать и конспектировать материал, 

излагаемый на аудиторных занятиях. Для его понимания и качественного усвоения 

рекомендуется следующая последовательность действий: 

1. После окончания учебных занятий для закрепления материала просмотреть и 

обдумать текст лекции, прослушанной сегодня, разобрать рассмотренные примеры (10– 

15 минут). 

2. При подготовке к лекции следующего дня повторить текст предыдущей 

лекции, подумать о том, какая может быть следующая тема(10 -15минут). 

3. В течение недели выбрать время для работы с литературой в библиотеке (по1 

часу). 

4. При подготовке к практическому/ семинарскому занятию повторить основные 

понятия по теме, изучить примеры. Решая конкретную ситуацию, -предварительно 

понять, какой теоретический материал нужно использовать. Наметить план решения, 

попробовать на его основе решить 1 -2 практические ситуации (лаб.работы). 

 

2. Методические указания по работе обучающихся во время проведения 

лекций. 

Лекции дают обучающимся систематизированные знания по дисциплине, 

концентрируют их внимание на наиболее сложных и важных вопросах. Лекции обычно 

излагаются в традиционном или в проблемном стиле. Для студентов в большинстве 



случаев в проблемном стиле. Проблемный стиль позволяет стимулировать активную 

познавательную деятельность обучающихся и их интерес к дисциплине, формировать 

творческое мышление, прибегать к противопоставлениям и сравнениям, делать 

обобщения, активизировать внимание обучающихся путем постановки проблемных 

вопросов, поощрять дискуссию. 

Во время лекционных занятий рекомендуется вести конспектирование учебного 

материала, обращать внимание на формулировки и категории, раскрывающие суть того 

или иного явления, или процессов, выводы и практические рекомендации. 

Конспект лекции лучше подразделять на пункты, соблюдая красную строку. 

Этому в большой степени будут способствовать вопросы плана лекции, предложенные 

преподавателям. Следует обращать внимание на акценты, выводы, которые делает 

преподаватель, отмечая наиболее важные моменты в лекционном материале 

замечаниями «важно», «хорошо запомнить» ит. п. Можно делать это и с помощью 

разноцветных маркеров или ручек, подчеркивая термины и определения. 

Целесообразно разработать собственную систему сокращений, аббревиатур и 

символов. Однако при дальнейшей работе с конспектом символы лучше заменить 

обычными словами для быстрого зрительного восприятия текста. 

Работая над конспектом лекций, необходимо использовать не только основную 

литературу, но и ту литературу, которую дополнительно рекомендовал преподаватель. 

Именно такая серьезная, кропотливая работа с лекционным материалом позволит 

глубоко овладеть теоретическим материалом. 

Тематика лекций дается в рабочей программе дисциплины. 

3. Методические указания обучающимся по подготовке к 

практическим/семинарским занятиям. 

На практических/семинарских занятиях приветствуется активное участие в 

обсуждении конкретных ситуаций, способность на основе полученных знаний находить 

наиболее эффективные решения поставленных проблем, уметь находить полезный 

дополнительный материал по тематике семинарских занятий. 

Студенту рекомендуется следующая схема подготовки к семинарскому 

занятию: 

1. Ознакомление с планом практического/семинарского занятия, который 

отражает содержание предложенной темы; 

2. Проработать конспект лекций; 

3. Прочитать основную и дополнительную литературу. 

В процессе подготовки к практическим занятиям, необходимо обратить особое 

внимание на самостоятельное изучение рекомендованной литературы. При всей полноте 

конспектирования лекции в ней невозможно изложить вес материал из-за лимита 

аудиторных часов. Поэтому самостоятельная работа с учебниками, учебными 

пособиями, научной, справочной литературой, материалами периодических изданий и 

Интернета является наиболее эффективным методом получения дополнительных 

знаний, позволяет значительно активизировать процесс овладения информацией, 

способствует более глубокому усвоению изучаемого материала, формирует у студентов 

отношение к конкретной проблеме. Все новые понятия по изучаемой теме необходимо 

выучить наизусть и внести в глоссарий, который целесообразно вести с самого начала 

изучения курса; 

4. Ответить на вопросы плана практического/семинарского занятия; 

5. Выполнить домашнее задание; 

6. Проработать тестовые задания и задачи; 

7. При затруднениях сформулировать вопросы к преподавателю. 

Результат такой работы должен проявиться в способности студента свободно 

ответить на теоретические вопросы практикума, выступать и участвовать в 

коллективном  обсуждении  вопросов  изучаемой  темы,  правильно  выполнять 



практические задания и иные задания, которые даются в фонде оценочных средств 

дисциплины. 

 

4. Методические указания обучающимся по организации самостоятельной 

работы. 

Цель организации самостоятельной работы по дисциплине «Оборудование 
машиностроительных производств» - это углубление и расширение знаний в области 

«Технологии машиностроения»; формирование навыка и интереса к самостоятельной 
познавательной деятельности. 

Самостоятельная работа обучающихся является важнейшим видом освоения 

содержания дисциплины, подготовки к практическим занятиям и к контрольной работе. 

Сюда же относятся и самостоятельное углубленное изучение тем дисциплины. 

Самостоятельная работа представляет собой постоянно действующую систему, основ у 

образовательного процесса и носит исследовательский характер, что послужит в 

будущем основанием для написания выпускной квалификационной работы, 

практического применения полученных знаний. 

Организация самостоятельной работы обучающихся ориентируется на активные 

методы овладения знаниями, развитие творческих способностей, переход от поточного 

к индивидуализированному обучению, с учетом потребностей и возможностей 

личности. 

Правильная организация самостоятельных учебных занятий, их систематичность, 

целесообразное планирование рабочего времени позволяет студентам развивать умения 

и навыки в усвоении систематизации приобретаемых знаний, обеспечивать высокий 

уровень успеваемости в период обучения, получить навыки повышения 

профессионального уровня. 

Подготовка к практическому занятию включает, кроме проработки конспекта и 

презентации лекции, поиск литературы (по рекомендованным спискам и 

самостоятельно), подготовку заготовок для выступлений по вопросам, выносимым для 

обсуждения по конкретной теме. Такие заготовки могут включать цитаты, факты, 

сопоставление различных позиций, собственные мысли. Если проблема заинтересовала 

обучающегося, он может подготовить реферат и выступить с ним на практическом 

занятии. Практическое занятие-это, прежде всего, дискуссия, обсуждение конкретной 

ситуации, то есть предполагает умение внимательно слушать членов малой группы и 

модератора, а также стараться высказать свое мнение, высказывать собственные идеи и 

предложения, уточнять и задавать вопросы коллегам по обсуждению. 

При подготовке к контрольной работе обучающийся должен повторять 

пройденный материал в строгом соответствии с учебной программой, используя 

конспект лекций и литературу, рекомендованную преподавателем. При необходимости 

можно обратиться за консультацией и методической помощью к преподавателю. 

Самостоятельная работа реализуется: 
– непосредственно в процессе аудиторных занятий - на лекциях, практических 

занятиях; 

– в контакте с преподавателем вне рамок расписания на консультациях по 

учебным вопросам, в ходе творческих контактов, при ликвидации задолженностей, при 

выполнении индивидуальных заданий и т.д. 

– в библиотеке, дома, на кафедре при выполнении обучающимся учебных и 
практических задач. 

Виды СРС и критерии оценок 

(по балльно-рейтинговой системе ГГНТУ, СРС оценивается в 15 баллов) 

 

1. Реферат 

2. Доклад 



Темы для самостоятельной работы прописаны в рабочей программе дисциплины. 

Эффективным средством осуществления обучающимся самостоятельной работы 

является электронная информационно-образовательная среда университета, которая 

обеспечивает доступ к учебным планам, рабочим программам дисциплин (модулей), 

практик, к изданиям электронных библиотечных систем. 


