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1. Цели освоения дисциплины 

Основная цель изучения дисциплины – дать будущему бакалавру знания о 

применяемых в настоящее время видах, типах и конструкциях инструментальных систем, 

научить обоснованно выбирать инструментальные системы. Дисциплина охватывает 

преимущественно наиболее применяемый инструмент. 

Студенты должны иметь представление о:  

1) методах формообразования поверхностей деталей инструментами; 

2) движениях, необходимых для формообразования и резания;  

3) схемах резания, реализуемых кинематикой станка или конструкцией рабочей части  

инструмента; 

4) геометрических параметрах режущей части в инструментальной, статической и 

кинематической системах координат;  

5) методах разделения стружки;  

6) общих принципах по выбору и проектированию инструмента. 

 

2. Место дисциплины в структуре образовательной программы 

Дисциплина относится к вариативной(профильной) части профессионального цикла. Для 

изучения курса требуется знание: математики, информатики, физики, теоретической 

механики,начертательной геометрии и инженерной графики, деталей машин и основ 

конструирования,теории упругости и пластичности, процессов и операций 

формообразования. 

Требования к входным знаниям, умениям студентов.  

Студент должен: 

Знать: основные понятия и определения дисциплины; – принцип выбора типов 

режущих инструментов и инструментальных материалов в зависимости от параметров 

технологического процесса; – методику выбора оптимальных геометрических и 

конструктивных элементов режущих инструментов; – последовательность выполнения 

расчетов по обеспечению повышения надежности и эффективности эксплуатации режущих 

инструментов, требуемых для осуществления различных операций обработки резанием; – 

назначение и расчет режима резания, оптимизированного по различным критериям для 

обеспечения точности обработки и эффективности работы режущих инструментов.  

Уметь: ориентироваться в типаже и геометрии стандартного режущего инструмента, 

используемого при точении, сверлении, зенкеровании, развертывании, фрезеровании, 

шлифовании и других видах обработки; – выполнять расчет и проектирование 

инструментальных систем. 

Владеть: методами выбора рациональных режимов обработки и конструктивных 

элементов режущих инструментов, оптимизированных по различным критериям. 

 

3. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), 

соотнесенных с индикаторами достижения компетенций 

Таблица 1 

Код по ФГОС Индикаторы достижения 
Планируемые 

результаты обучения 

по дисциплине (ЗУВ) 
Профессиональные 

ПК-2 

Способен осуществлять 

технологическую  

подготовку 

производства деталей 

машиностроения низкой 

ПК 2.1. Обеспечивает 

технологичность конструкции 

деталей машиностроения низкой 

сложности 

ПК 2.2. Осуществляет выбор 

заготовок для производства деталей 

 



сложности машиностроения низкой сложности 

4.Объем дисциплины и виды учебной работы. 

 

 

Вид учебной работы 

Всего часов 

Семестры 

ОФО ЗФО 

7 9 

Контактная работа (всего): 51/1,42 16/0,5 

В том числе:   

Лекции 17/0,45 6/0,2 

Практические занятия (ПЗ) 17/0,45 6/0,2 

Семинары (С)   

Лабораторные работы (ЛР) 17/0,45 4/0,1 

Самостоятельная работа (всего) 93/2,58 128/3,33 

 В том числе:   

Курсовая работа   

Расчетно-графические работы (РГР)   

Реферат   

И (или) другие виды самостоятельной работы:   

Подготовка  к лабораторным работам 17/0,45 17/0,45 

Темы для самостоятельного изучения 36/1,0 58/0,55 

Подготовка к практическим занятиям 17/0,45 17/0,45 

Подготовка к зачету - - 

Подготовка к экзамену 23/0,64 36/1,0 

Вид отчетности экзамен экзамен 

 

Общая трудоемкость дисциплины 

                                                                  Час 

Зач. ед. 

 

144 

4 

 

144 

 4 

 

 

5. Содержание дисциплины 

5.1. Разделы дисциплины и виды занятий 

№ 

п/п 

Наименование раздела дисциплины по 

семестрам  

Лекц. 

зан. 

часы. 

Прак. 

зан. 

Лаб. 

зан. 

часы. 

Семин. 

зан. 

часы. 

Всего 

часов. 

1. 
Тема 1 Инструмент, как основной 

исполнительный орган машин.  
2 2 2 - 6 

2. 

Тема 2 Современные инструментальные 

материалы для изготовления режущих 

инструментов  

2 2 2 - 6 

3. 

Тема 3.Методы повышения режущих 

свойств инструментов автоматизированного 

производства  

2 2 2 - 6 

4. 

Тема 4 Основные принципы построения 

конструкции режущих инструментов. 

Сменные многогранные неперетачиваемые 

пластинки (СМП) 

2 2 2 - 6 

5. 
Тема 5. Сборный режущий инструмент. 

Резцовые головки блочной системы. Размерная 
3 3 3 - 9 



настройка режущего инструмента в 

автоматизированном производстве. 

Инструментальная оснастка для мехатронных 

станочных систем. 

6. 

Тема 6. Инструментальные магазины и 

приводной режущий инструмент. Диагностика 

состояния режущего инструмента 

2 2 2 - 6 

7. 

Тема 7. Системы токарного инструмента. 

Система для обработки отверстий. Системы 

инструмента для фрезерования 

2 2 2 - 6 

 
Тема 8. САПР режущих инструментов. 

Эффективность эксплуатации 

инструментальной системы 

2 2 2  6 

ВСЕГО 17 17 17 - 51 

 

5.2. Лекционные занятия 

№ 

п/п 
Наименование раздела дисциплины Содержание раздела 

1 2 3 

1. Инструмент, как основной исполнительный 

орган машин.  

Понятие о процессе 

формообразования. 

2. Современные инструментальные материалы для 

изготовления режущих инструментов  

Основные показатели 

процессов формообразования. 

3. .Методы повышения режущих свойств 

инструментов автоматизированного производства  

Материалы, применяемые для 

изготовления режущего 

инструмента. Инструментальные 

материалы. Износ режущего 

инструмента. Нормы износа. 

4. Основные принципы построения конструкции 

режущих инструментов. Сменные многогранные 

неперетачиваемые пластинки (СМП) 

Режущий инструмент, 

применяемый при работе на 

токарных станках. 

5. Сборный режущий инструмент. Резцовые 

головки блочной системы. Размерная настройка 

режущего инструмента в автоматизированном 

производстве. Инструментальная оснастка для 

мехатронных станочных систем. 

Режущий инструмент, 

применяемый при работе на 

сверлильных станках. Режущий 

протягивающий инструмент. 

Инструменты для расточки 

отверстий. 

6. Инструментальные магазины и приводной 

режущий инструмент. Диагностика состояния 

режущего инструмента 

Резцы строгальные. Методы 

диагностики состояния режущего 

инструмента 

7. Системы токарного инструмента. Система для 

обработки отверстий. Системы инструмента для 

фрезерования 

Режущий инструмент, 

применяемый при работе на 

фрезерных станках. 

8 САПР режущих инструментов. Эффективность 

эксплуатации инструментальной системы 

САПР режущих инструментов. 

Эффективность эксплуатации 

инструментальной системы 

 

 

 

 



 

5.3. Лабораторный практикум (не предусмотрен) 

 

№ 

п/п 

Наименование 

раздела дисциплины 
Содержание раздела 

1 2 3 

1.   

2.   

 

 

5.4.  Практические занятия 

№ 

п/п 
Наименование раздела дисциплины Содержание раздела 

1 2 3 

1. Инструмент, как основной исполнительный 

орган машин.  

Понятие о процессе 

формообразования. 

2. Современные инструментальные материалы 

для изготовления режущих инструментов  

Основные показатели процессов 

формообразования. 

3. .Методы повышения режущих свойств 

инструментов автоматизированного 

производства  

Материалы, применяемые для 

изготовления режущего 

инструмента. Инструментальные 

материалы. Износ режущего 

инструмента. Нормы износа. 

4. Основные принципы построения конструкции 

режущих инструментов. Сменные многогранные 

неперетачиваемые пластинки (СМП) 

Режущий инструмент, 

применяемый при работе на 

токарных станках. 

5. Сборный режущий инструмент. Резцовые 

головки блочной системы. Размерная настройка 

режущего инструмента в автоматизированном 

производстве. Инструментальная оснастка для 

мехатронных станочных систем. 

Режущий инструмент, 

применяемый при работе на 

сверлильных станках. Режущий 

протягивающий инструмент. 

Инструменты для расточки 

отверстий. 

6. Инструментальные магазины и приводной 

режущий инструмент. Диагностика состояния 

режущего инструмента 

Резцы строгальные. Методы 

диагностики состояния режущего 

инструмента 

7. Системы токарного инструмента. Система для 

обработки отверстий. Системы инструмента для 

фрезерования 

Режущий инструмент, 

применяемый при работе на 

фрезерных станках. 

8. САПР режущих инструментов. 

Эффективность эксплуатации инструментальной 

системы 

Понятие о процессе 

формообразования. Эффективность 

эксплуатации инструментальной 

системы 

 

 

 

 

 

 

 

 



6. Самостоятельная работа студентов по дисциплине 

6.1. Темы для самостоятельного изучения 

№ п/п Темы для самостоятельного изучения 

1 2 

1. Типы режущих инструментов и их выбор в зависимости от параметров 

технологического процесса. 

2. Принципы работы и основные понятия о конструктивных элементах 

следующих видов режущих элементов: фрезы затылованные. 

3. Принципы работы и основные понятия о конструктивных элементах 

следующих видов режущих элементов: фрезы остроконечные – цилиндрические, 

торцевые. 

4. Принципы работы и основные понятия о конструктивных элементах 

следующих видов режущих элементов: концевые, дисковые. 

5. Принципы работы и основные понятия о конструктивных элементах 

следующих видов режущих элементов: фрезы сборной конструкции. 

6. Системы токарного инструмента. Система для обработки отверстий. Системы 

инструмента для фрезерования 

7. САПР режущих инструментов. Эффективность эксплуатации инструментальной 

системы 

8. Инструменты для автоматизированного производства. 

9. Инструменты для обработки зубчатых колес. 

 

Учебно-методическое обеспечениедисциплины 

1. Бунаков П.Ю. Высокоинтегрированные технологии в металлообработке 

[Электронный ресурс] / П.Ю. Бунаков, Э.В. Широких. — Электрон. текстовые данные. — 

Саратов: Профобразование, 2017. — 208 c. — 978-5-4488-0095-5. — Режим доступа: 

http://www.iprbookshop.ru/63815  

2. Мычко В.С. Технология обработки металла на станках с программным управлением 

[Электронный ресурс] : учебное пособие / В.С. Мычко. — Электрон. текстовые данные. — 

Минск: Вышэйшая школа, 2010. — 446 c. — 978-985-06-1894-8. — Режим доступа: 

http://www.iprbookshop.ru/20151  

3. Автоматизация подготовки управляющих программ для станков с ЧПУ. Часть 2 

[Электронный ресурс] : учебное пособие для вузов / В.И. Аверченков [и др.]. — Электрон. 

текстовые данные. — Брянск: Брянский государственный технический университет, 2012. 

— 212 c. — 978-5-89838-540-2. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/7010  

 

7. Оценочные средства  

7.1. Вопросы к аттестациям и зачету 

Вопросы к первой рубежной аттестации по дисциплине 

1. Что такое инструментальный блок?  

2. Что такое инструментальная наладка?  

3. Что такое инструментальный комплект?  

4. Что входит в состав подсистемы комплексной подготовки, сборки и 

настройки инструмента автоматизированных производств?  

5. Что входит в состав автоматизированной транспортно-складской системы по 

инструментообеспечению (АТСС–И) автоматизированного производства?  

6. Какова роль инструмента в автоматизированном производстве?  

7. Что понимается под автоматизированной системой инструментального 

обеспечения?  

8. Принципы организации системы инструментального обеспечения 

автоматизированных производств.  

http://www.iprbookshop.ru/20151
http://www.iprbookshop.ru/7010


9. Перечислите структурные составляющие автоматизированной системой 

инструментального обеспечения гибких производственных систем.  

10. Что включает в себя основной функциональный элемент АСИО?  

11. Какие функции выполняет информационно-управляющая подсистема в 

АСИО?  

12. Какова роль инструмента в автоматизированном производстве?  

13. Что понимается под автоматизированной системой инструментального 

обеспечения?  

14. Принципы организации системы инструментального обеспечения 

автоматизированных производств.  

15. Перечислите структурные составляющие автоматизированной системой 

инструментального обеспечения гибких производственных систем.  

16. Что включает в себя основной функциональный элемент АСИО?  

17. Какие функции выполняет информационно-управляющая подсистема в 

АСИО?  

18. Что такое инструментальный блок?  

19. Как осуществляется подбор режущего инструмента под обработку 

поверхностей обрабатываемых заготовок?  

20. Какие применяют по конструкции резцы для станков с ЧПУ?  

21. Какую функцию выполняют штыри у державочного резца перед установкой 

в гнездо суппорта станка?  

22. Как осуществляется регулирование положения вершины резца относительно 

базовой точки F суппорта?  

23. Схема настройки режущих инструментов на токарном станке.  

24. Какое существует различие при настройке резцов и концевых инструментов 

на токарных станках с ЧПУ?  

25. Какие существуют схемы установки инструментальных блоков на токарных 

станках с ЧПУ?  

 

 

Пример билета к 1-ой рубежной аттестации 

ГРОЗНЕНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НЕФТЯНОЙ 

ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ им. академика М.Д. Миллионщикова 

БИЛЕТ №1 к первой рубежной аттестации зачета 

Дисциплина Инструментальные системы интегрированных 

машиностроительных производств 

Институт энергетики направление 15.03.05 семестр 7____ 

1. Какие применяют по конструкции резцы для станков с ЧПУ?  

2.  Какова роль инструмента в автоматизированном производстве? 

 

УТВЕРЖДАЮ: 

 

«___»______________20___ Зав. кафедрой «ТМ и ТП» ____________/М.Р.Исаева/ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Вопросы ко второй рубежной аттестации по дисциплине 
1. Какую функцию выполняет вспомогательный инструмент на станках с 

ЧПУ?  

2. Какую функцию выполняет агрегатно-модульный принцип в системе 

инструментального обеспечения на сверлильно-фрезерно-расточных станках в 

автоматизированном производстве?  

3. Как формируется схема построения сборного расточного инструмента на 

сверлильно-фрезерно-расточных станках в автоматизированном производстве?  

4. В чем заключается модульность инструмента на сверлильно-фрезерно-расточных 

станках с ЧПУ при обработке корпусных изделий?  

5. В чем заключается принцип агрегатирования в системах вспомогательного 

инструмента для сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ?  

6. Какую функцию выполняют инструментальные накопители?  

7. Перечислите виды инструментальных накопителей.  

8. Почему настраивают инструментальный блок с режущим инструментом вне 

инструментального накопителя на станке с ЧПУ?  

9. Какую функцию выполняет принцип многоместности инструментальных 

накопителей на станках с ЧПУ?  

10. Какую функцию выполняют инструментальные магазины?  

11. Приведите схемы инструментальных магазинов на станках с ЧПУ.  

12. Какую функцию выполняют устройства автоматической смены инструмента на 

станках с ЧПУ в автоматизированном производстве?  

13. Какие существуют формы захвата инструментальных блоков?  

14. Какие существую автооператоры для смены инструмента?  

15. Какие движения осуществляет автооператор на станках с ЧПУ?  

16. Приведите поэтапную смену инструмента из шпинделя до инструментального 

накопителя с помощью автооператора.  

17. Какую задачу решает позиция ожидания при функционировании устройства 

автоматической смены инструмента на станках с ЧПУ в автоматизированном 

производстве? 

 

 

Пример билета ко 2-ой рубежной аттестации 

ГРОЗНЕНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НЕФТЯНОЙ 

ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ им. академика М.Д. Миллионщикова 

БИЛЕТ №1 ко второй рубежной аттестации зачета 

Дисциплина Инструментальные системы интегрированных машиностроительных 

производств 

Институт энергетики направление 15.03.05 семестр  7 

1. Какую функцию выполняют инструментальные накопители? 

2. Какие существуют формы захвата инструментальных блоков? 

УТВЕРЖДАЮ: 

«___»______________20___  Зав. кафедрой «ТМ и ТП»____________/М.Р.Исаева/ 

 

 



Вопросы к экзамену по дисциплине 

 

1. Что такое инструментальный блок?  

2. Что такое инструментальная наладка?  

3. Что такое инструментальный комплект?  

4. Что входит в состав подсистемы комплексной подготовки, сборки и 

настройки инструмента автоматизированных производств?  

5. Что входит в состав автоматизированной транспортно-складской системы по 

инструментообеспечению (АТСС–И) автоматизированного производства?  

6. Какова роль инструмента в автоматизированном производстве?  

7. Что понимается под автоматизированной системой инструментального 

обеспечения?  

8. Принципы организации системы инструментального обеспечения 

автоматизированных производств.  

9. Перечислите структурные составляющие автоматизированной системой 

инструментального обеспечения гибких производственных систем.  

10. Что включает в себя основной функциональный элемент АСИО?  

11. Какие функции выполняет информационно-управляющая подсистема в 

АСИО?  

12. Какова роль инструмента в автоматизированном производстве?  

13. Что понимается под автоматизированной системой инструментального 

обеспечения?  

14. Принципы организации системы инструментального обеспечения 

автоматизированных производств.  

15. Перечислите структурные составляющие автоматизированной системой 

инструментального обеспечения гибких производственных систем.  

16. Что включает в себя основной функциональный элемент АСИО?  

17. Какие функции выполняет информационно-управляющая подсистема в 

АСИО?  

18. Что такое инструментальный блок?  

19. Как осуществляется подбор режущего инструмента под обработку 

поверхностей обрабатываемых заготовок?  

20. Какие применяют по конструкции резцы для станков с ЧПУ?  

21. Какую функцию выполняют штыри у державочного резца перед установкой 

в гнездо суппорта станка?  

22. Как осуществляется регулирование положения вершины резца относительно 

базовой точки F суппорта?  

23. Схема настройки режущих инструментов на токарном станке.  

24. Какое существует различие при настройке резцов и концевых инструментов 

на токарных станках с ЧПУ?  

25. Какие существуют схемы установки инструментальных блоков на токарных 

станках с ЧПУ?  

26. Какую функцию выполняет вспомогательный инструмент на станках с ЧПУ?  

27. Какую функцию выполняет агрегатно-модульный принцип в системе 

инструментального обеспечения на сверлильно-фрезерно-расточных станках в 

автоматизированном производстве?  

28. Как формируется схема построения сборного расточного инструмента на 

сверлильно-фрезерно-расточных станках в автоматизированном производстве?  

29. В чем заключается модульность инструмента на сверлильно-фрезерно-

расточных станках с ЧПУ при обработке корпусных изделий?  

30. В чем заключается принцип агрегатирования в системах вспомогательного 

инструмента для сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ?  



31. Какую функцию выполняют инструментальные накопители?  

32. Перечислите виды инструментальных накопителей.  

33. Почему настраивают инструментальный блок с режущим инструментом вне 

инструментального накопителя на станке с ЧПУ?  

34. Какую функцию выполняет принцип многоместности инструментальных 

накопителей на станках с ЧПУ?  

35. Какую функцию выполняют инструментальные магазины?  

36. Приведите схемы инструментальных магазинов на станках с ЧПУ.  

37. Какую функцию выполняют устройства автоматической смены инструмента 

на станках с ЧПУ в автоматизированном производстве?  

38. Какие существуют формы захвата инструментальных блоков?  

39. Какие существую автооператоры для смены инструмента?  

40. Какие движения осуществляет автооператор на станках с ЧПУ?  

41. Приведите поэтапную смену инструмента из шпинделя до 

инструментального накопителя с помощью автооператора.  

42. Какую задачу решает позиция ожидания при функционировании устройства 

автоматической смены инструмента на станках с ЧПУ в автоматизированном 

производстве? 

 

Пример билета к экзамену 

ГРОЗНЕНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НЕФТЯНОЙ 

ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ им. академика М.Д. Миллионщикова 

БИЛЕТ №1 к первой рубежной аттестации зачета 

Дисциплина Инструментальные системы интегрированных 

машиностроительных производств 

Институт энергетики направление 15.03.05 семестр 7____ 

3. Какие применяют по конструкции резцы для станков с ЧПУ?  

4.  Какова роль инструмента в автоматизированном производстве? 

 

УТВЕРЖДАЮ: 

 

«___»______________20___ Зав. кафедрой «ТМ и ТП» ____________/М.Р.Исаева/ 

 



7.4. Описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах их формирования, описание 

шкалы оценивания. 

 

 

 

 

 

 

 

Планируемые 

результаты освоения 

компетенции 

Критерии оценивания результатов обучения Наименование 

оценочного 

средства 
менее 41 баллов 

(неудовлетворительно) 

41-60 баллов 

(удовлетворительно) 

61-80 баллов 

(хорошо) 
81-100 баллов 

(отлично) 

ПК-2 

 Фрагментарные 

знания 

Неполные знания Сформированные, 

но содержащие 

отдельные пробелы 

знания 

Сформированные 

систематические 

знания 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Практическая работа 

Доклад 

 

 Частичные умения Неполные умения Умения полные, 

допускаются 

небольшие ошибки 

Сформированные 

Умения 

 

 

Частичное владение 

навыками 

Несистематическое 

применение навыков 

В 

систематическом 

применении навыков 

допускаются пробелы 

Успешное и 

систематическое 

применение навыков 



9. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины 

9.1. Литература 

1. Бунаков П.Ю. Высокоинтегрированные технологии в металлообработке 

[Электронный ресурс] / П.Ю. Бунаков, Э.В. Широких. — Электрон. текстовые данные. — 

Саратов: Профобразование, 2017. — 208 c. — 978-5-4488-0095-5. — Режим доступа: 

http://www.iprbookshop.ru/63815  

2. Мычко В.С. Технология обработки металла на станках с программным управлением 

[Электронный ресурс] : учебное пособие / В.С. Мычко. — Электрон. текстовые данные. — 

Минск: Вышэйшая школа, 2010. — 446 c. — 978-985-06-1894-8. — Режим доступа: 

http://www.iprbookshop.ru/20151  

3. Автоматизация подготовки управляющих программ для станков с ЧПУ. Часть 2 

[Электронный ресурс] : учебное пособие для вузов / В.И. Аверченков [и др.]. — Электрон. 

текстовые данные. — Брянск: Брянский государственный технический университет, 2012. 

— 212 c. — 978-5-89838-540-2. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/7010  

4. Мычко В.С. Программирование технологических процессов на станках с 

программным управлением [Электронный ресурс] : учебное пособие / В.С. 15 Мычко. — 

Электрон. текстовые данные. — Минск: Вышэйшая школа, 2010. — 287 c. — 978-985-06-

1928-0. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/20123  

5. Станки с ЧПУ в машиностроительном производстве. Часть 1 [Электронный ресурс] 

: учебное пособие для вузов / В.И. Аверченков [и др.]. — Электрон. текстовые данные. — 

Брянск: Брянский государственный технический университет, 2012. — 216 c. — 978-5-

89838-539-2. — Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/7009   

Дополнительная литература  

6. Технологическая оснастка: вопросы и ответы: учеб. пособие для вузов /Н.П. Косов, 

А.Н. Исаев, А.Г. Схиртладзе. - М.: Машиностроение, 2007. – 304 с.  

7. Холодкова, А.Г. Технологическая оснастка: учебник для вузов / А.Г. Холодкова.- 

М.: Академия, 2008. – 366 с.  

8. Инструментальное обеспечение автоматизированного производства [Электронный 

ресурс]: учебник для студентов машиностроительных специальностей вузов/ В.А. 

Гречишников, А.Р. Маслов, Ю.М.Соломенцев, А.Г. Схиртладзе. – М.: Станкин, 2000. – 

204с.  

9. Григорьев, С.Н. Инструментальная оснастка станков с ЧПУ: справочник /С.Н. 

Григорьев, М.В. Кохомский, А.Р. Маслов; под ред. А.Р. Маслова.- М.: Машиностроение, 

2006. – 544 с.  

10. Егоров, В.А. Автоматизированная система инструментального обеспечения ГПС / 

В.А. Егоров, В.В. Максаров, А.И.Федотов – Л.: ЛДНТП,1987.–56 с.  

 

Программное обеспечение  

1. ППП MS Office 2016  

2. Текстовый редактор Блокнот  

3. Браузеры IE, Google Chrome, Mozilla Firefox. 

 

 

9.2 Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины 

(Приложение). 

 

 

10. Материально-техническое обеспечение дисциплины  

1.  Лаборатория для  практических занятий по металлорежущим станкам. 

2.  Лаборатория для практических занятий по измерительным инструментам.  

3.  Лаборатория для практических занятий по режущему инструменту. 

 

http://www.iprbookshop.ru/20151
http://www.iprbookshop.ru/7010
http://www.iprbookshop.ru/20123
http://www.iprbookshop.ru/7009


Методические указания по освоению дисциплины 

«Инструментальные системы интегрированных машиностроительных 

производств» 

 

1. Методические указания для обучающихся по планированию и организации 

времени, необходимого для освоения дисциплины. 

Изучение рекомендуется начать с ознакомления с рабочей программой дисциплины, 

ее структурой и содержанием разделов (модулей), фондом оценочных средств, 

ознакомиться с учебно-методическим и информационным обеспечением дисциплины. 

Дисциплина «Инструментальные системы интегрированных машиностроительных 

производств» состоит из связанных между собою тем, обеспечивающих последовательное 

изучение материала. 

Обучение по дисциплине «Инструментальные системы интегрированных 

машиностроительных производств» осуществляется в следующих формах: 

1. Аудиторные занятия (лекции, практические занятия). 

2. Самостоятельная работа студента (подготовка к лекциям, практическим 

занятиям, и иным формам письменных работ, выполнение анализа кейсов, 

индивидуальная консультация с преподавателем). 

3. Интерактивные формы проведения занятий (коллоквиум, лекция-дискуссия, 

групповое решение кейса и др. формы). 

Учебный материал структурировании изучение дисциплины производится в 

тематической последовательности. Каждому практическому занятию и самостоятельному 

изучению материала предшествует лекция по данной теме. Обучающиеся самостоятельно 

проводят предварительную подготовку к занятию, принимают активное и творческое 

участие в обсуждении теоретических вопросов, разборе проблемных ситуаций и поисков 

путей их решения. Многие проблемы, изучаемые в курсе, носят дискуссионный характер, 

что предполагает интерактивный характер проведения занятий на конкретных примерах. 

Описание последовательности действий обучающегося: 

При изучении курса следует внимательно слушать и конспектировать материал, 

излагаемый на аудиторных занятиях. Для его понимания и качественного усвоения 

рекомендуется следующая последовательность действий: 

1. После окончания учебных занятий для закрепления материала просмотреть 

иобдумать текст лекции, прослушанной сегодня, разобрать рассмотренные примеры (10–

15минут). 

2. При подготовке к лекции следующего дня повторить текст предыдущей лекции, 

подумать о том, какая может быть следующая тема (10 -15минут). 

3. В течение недели выбрать время для работы с литературой в библиотеке (по 

1 часу). 

4. При подготовке к практическому занятию повторить основные понятия по теме, 

изучить примеры. Решая конкретную ситуацию, - предварительно понять, какой 

теоретический материал нужно использовать. Наметить план решения, попробовать на его 

основе решить 1 -2 практические ситуации (лаб. работы). 

2. Методические указания по работе обучающихся во время проведения 

лекций. 

Лекции дают обучающимся систематизированные знания по дисциплине, 

концентрируют их внимание на наиболее сложных и важных вопросах. Лекции обычно 

излагаются в традиционном или в проблемном стиле. Для студентов в большинстве 

случаев в проблемном стиле. Проблемный стиль позволяет стимулировать активную 

познавательную деятельность обучающихся и их интерес к дисциплине, формировать 

творческое мышление, прибегать к противопоставлениям и сравнениям, делать 

обобщения, активизировать внимание обучающихся путем постановки проблемных 

вопросов, поощрять дискуссию. 



Во время лекционных занятий рекомендуется вести конспектирование учебного 

материала, обращать внимание на формулировки и категории, раскрывающие суть того 

или иного явления, или процессов, выводы и практические рекомендации. 

Конспект лекции лучше подразделять на пункты, соблюдая красную строку. Этому 

в большой степени будут способствовать вопросы плана лекции, предложенные 

преподавателям. Следует обращать внимание на акценты, выводы, которые делает 

преподаватель, отмечая наиболее важные моменты в лекционном материале замечаниями 

«важно», «хорошо запомнить» и т.п. Можно делать это и  с помощью разноцветных 

маркеров или ручек, подчеркивая термины и определения. 

Целесообразно разработать собственную систему сокращений, аббревиатур и 

символов. Однако при дальнейшей работе с конспектом символы лучше заменить 

обычными словами для быстрого зрительного восприятия текста. 

Работая над конспектом лекций, необходимо использовать не только основную 

литературу, но и ту литературу, которую дополнительно рекомендовал преподаватель. 

Именно такая серьезная, кропотливая работа с лекционным материалом позволит глубоко 

овладеть теоретическим материалом. 

Тематика лекций дается в рабочей программе дисциплины. 

3. Методические указания обучающимся по подготовке к практическим/ 

семинарским занятиям. 

На практических занятиях приветствуется активное участие в обсуждении 

конкретных ситуаций, способность на основе полученных знаний находить наиболее 

эффективные решения поставленных проблем, уметь находить полезный дополнительный 

материал по тематике семинарских занятий. 

Студенту рекомендуется следующая схема подготовки к семинарскому занятию: 

1. Ознакомление с планом практического занятия, который отражает содержание 

предложенной темы; 

2. Проработать конспект лекций; 

3. Прочитать основную и дополнительную литературу. 

В процессе подготовки к практическим занятиям, необходимо обратить особое 

внимание на самостоятельное изучение рекомендованной литературы. При всей полноте 

конспектирования лекции в ней невозможно изложить весь материал из-за лимита 

аудиторных часов. Поэтому самостоятельная работа с учебниками, учебными пособиями, 

научной, справочной литературой, материалами периодических изданий и Интернета 

является наиболее эффективным методом получения дополнительных знаний, позволяет 

значительно активизировать процесс овладения информацией, способствует более глубо-

кому усвоению изучаемого материала, формирует у студентов отношение к конкретной 

проблеме. Все новые понятия по изучаемой теме необходимо выучить наизусть и внести в 

глоссарий, который целесообразно вести с самого начала изучения курса; 

4. Ответить на вопросы плана практического занятия; 

5. Выполнить домашнее задание; 

6. Проработать тестовые задания и задачи; 

7. При затруднениях сформулировать вопросы к преподавателю. 

Результат такой работы должен проявиться в способности студента свободно 

ответить на теоретические вопросы практикума, выступать и участвовать в коллективном 

обсуждении вопросов изучаемой темы, правильно выполнять практические задания и 

иные задания, которые даются в фонде оценочных средств дисциплины. 

3. Методические указания обучающимся по организации самостоятельной 

работы. 

Цель организации самостоятельной работы по дисциплине «Инструментальные 

системы интегрированных машиностроительных производств» - это углубление и 

расширение знаний в области технологий машиностроения; формирование навыка и 

интереса к самостоятельной познавательной деятельности. 



Самостоятельная работа обучающихся является важнейшим видом освоения 

содержания дисциплины, подготовки к практическим занятиям и к контрольной работе. 

Сюда же относятся и самостоятельное углубленное изучение тем дисциплины. 

Самостоятельная работа представляет собой постоянно действующую систему, основу 

образовательного процесса и носит исследовательский характер, что послужит в будущем 

основанием для написания выпускной квалификационной работы, практического 

применения полученных знаний. 

Организация самостоятельной работы обучающихся ориентируется на активные 

методы овладения знаниями, развитие творческих способностей, переход от поточного к 

индивидуализированному обучению, с учетом потребностей и возможностей личности. 

Правильная организация самостоятельных учебных занятий, их систематичность, 

целесообразное планирование рабочего времени позволяет студентам развивать умения и 

навыки в усвоении и систематизации приобретаемых знаний, обеспечивать высокий 

уровень успеваемости в период обучения, получить навыки повышения 

профессионального уровня. 

Подготовка к практическому занятию включает, кроме проработки конспекта и 

презентации лекции, поиск литературы (по рекомендованным спискам и самостоятельно), 

подготовку заготовок для выступлений по вопросам, выносимым для обсуждения по 

конкретной теме. Такие заготовки могут включать цитаты, факты, сопоставление 

различных позиций, собственные мысли. Если проблема заинтересовала обучающегося, 

он может подготовить реферат и выступить с ним на практическом занятии. Практическое 

занятие - это, прежде всего, дискуссия, обсуждение конкретной ситуации, то есть 

предполагает умение внимательно слушать членов малой группы и модератора, а также 

стараться высказать свое мнение, высказывать собственные идеи и предложения, уточнять 

и задавать вопросы коллегам по обсуждению. 

При подготовке к контрольной работе обучающийся должен повторять пройденный 

материал в строгом соответствии с учебной программой, используя конспект лекций и 

литературу, рекомендованную преподавателем. При необходимости можно обратиться за 

консультацией и методической помощью к преподавателю. 

Самостоятельная работа реализуется: 

– непосредственно в процессе аудиторных занятий - на лекциях, практических 

занятиях; 

– в контакте с преподавателем вне рамок расписания – на консультациях по 

учебным вопросам, в ходе творческих контактов, при ликвидации задолженностей, при 

выполнении индивидуальных заданий и т.д. 

– в библиотеке, дома, на кафедре при выполнении обучающимся учебных и 

практических задач. 

Виды СРС и критерии оценок (по балльно-рейтинговой системе ГГНТУ, СРС 

оценивается в 15 баллов) 

Темы для самостоятельной работы прописаны в рабочей программе дисциплины. 

Эффективным средством осуществления обучающимся самостоятельной работы является 

электронная информационно-образовательная среда университета, которая обеспечивает 

доступ к учебным планам, рабочим программам дисциплин (модулей), практик, к 

изданиям электронных библиотечных систем. 
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