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ПАСПОРТ 

 

ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ПО УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЕ 

Оборудование машиностроительных производств 

 
 

№ 

п/

п 

Контролируемые темы 

дисциплины 

Код 

контролируемой 

компетенции 

Наименование 

оценочного средства 

1 Введение ОПК-5 Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

2  Оборудование заготовительных 

производств 

ОПК-5 Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

3 Оборудование литейного 

производства 

ОПК-5 Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

4 Оборудование 

кузнечнопрессового 

производства 

ОПК-5 Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

5 Оборудование сварочного 

производства 

ОПК-5 Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

6 Подъёмно-транспортное и 

складское оборудование 

ОПК-5 Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

7  Оборудование механического 

цеха 

ОПК-5 Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

8 Оборудование сборочного цеха ОПК-5 Практическая работа 

Доклад 

Зачет 

 

ПЕРЕЧЕНЬ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

№  

п/п  

Наименование 

оценочного 

средства 

Краткая характеристика 

оценочного средства 

Представление 

оценочного 

средства 

в фонде 

1 

Практическая 

работа 

Средство проверки умений обучающегося 

применять полученные знания по заранее 

определенной методике для решения задач или 

заданий по модулю или дисциплине в целом 

Комплект заданий 

для выполнения 

практических 

работ 

2 

Доклад 

Продукт самостоятельной работы обучающегося, 

представляющий собой его публичное выступление 

по доведению до аудитории результатов учебно-

практической, учебно-исследовательской или 

научной темы  

Темы докладов 

2 Зачет Итоговая форма оценки знаний Вопросы к зачету 

 

 



 

ЛАБОРАТОРНЫЕ РАБОТЫ НЕ ПРЕДУСМОТРЕНЫ 

 

ЗАДАНИЯ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКИХ РАБОТ 

1.Практическое занятие-Оборудование заготовительного производства 

2.Практическое занятие-Оборудование литейного цеха 

3.Практическое занятие-Оборудование кузнечно-прессового производства 

4.Практическое занятие-Оборудование сварочного производства 

 

Критерии оценки ответов на практические/лабораторные работы: 

- не зачтено выставляется студенту, если дан неполный ответ, представляющий 

собой разрозненные знания по теме вопроса с существенными ошибками в определениях. 

Присутствуют фрагментарность, нелогичность изложения. Студент не осознает связь 

данного понятия, теории, явления с другими объектами дисциплины. Отсутствуют 

выводы, конкретизация и доказательность изложения. Речь неграмотная. Дополнительные 

и уточняющие вопросы преподавателя не приводят к коррекции ответа студента не только 

на поставленный вопрос, но и на другие вопросы дисциплины. 

- зачтено выставляется студенту, если дан полный, развернутый ответ на 

поставленный вопрос, показана совокупность осознанных знаний об объекте, 

доказательно раскрыты основные положения темы; в ответе прослеживается четкая 

структура, логическая последовательность, отражающая сущность раскрываемых 

понятий, теорий, явлений. Знание об объекте демонстрируется на фоне понимания его в 

системе данной науки и междисциплинарных связей. Ответ изложен литературным 

языком в научных терминах. Могут быть допущены недочеты в определении понятий, 

исправленные студентом самостоятельно в процессе ответа. 

 

Примерная тематика докладов 

1. Оборудование заготовительных цехов для резания материалов 

2.Общие сведения 

3.Оборудование для резания материалов механическими ножовками 

4.Ножницы и штампы 

5.Оборудование сварочного производства 

 6. Оборудование для дуговой сварки и резки 

7.Оборудование для аргонодуговой и плазменной сварки 

8.Общие сведения о газовой сварке и резке 

9.Оборудование для контактной сварки 

10.Оборудование для диффузионной сварки материалов 



11.Оборудование для обработки материалов физическими и электрофизическими 

способами 

12.Сущность физических и электрофизических способов обработки материалов 

 13.Оборудование для лазерной обработки материалов 

14.Оборудование для электронно-лучевой обработки 

15.Оборудование для электроискровой обработки 

16.Оборудование для ультразвуковой обработки 

17.Оборудование для химической и электрохимической обработки материалов 

18.Общие сведения 

19.Установки для химической и электрохимической обработки материалов 

20.Робототехнологические комплексы для нанесения гальванических покрытий 

21.Оборудование для очистки и закрепления покрытий после электрохимической 

обработки деталей и материалов 

22.Подъемно-транспортные машины 

23.Общие сведения о подъемно-транспортных машинах 

24.Подъемно-транспортные машины периодического действия 

25.Конвейеры и элеваторы 

26.Тележки, погрузчики и подъемники 

27.Основные типы грузоподъемных кранов, используемых на промышленных 

предприятия 

28.Грузозахватные устройства кранов 

29.Электрооборудование кранов 

30.Гибкие органы подъемно-транспортных машин 

31.Применение подъемно-транспортных машин в производстве 

32. Роботы и робототехнологические комплексы 

33. Основные понятия и определения 

34.Классификация робототехнологических комплексов 

35.Устройство промышленных роботов 

36.Приводы промышленных роботов 



37.Захватные устройства промышленных роботов 

38.Применение роботов в машиностроении 

39.Автоматизация производства 

40. Общие сведения об автоматизации 

41.Общие сведения о гибких производственных системах 

42.Гибкие автоматические линии 

43Оборудование для транспортирования отходов производства для утилизации 

44.Общие сведения об отходах 

45.Удаление, транспортирование и первичная переработка стружки 

46.Механизация и автоматизация складских работ 

 
Критерии оценки докладов 

 

«Зачтено» - доклад четко выстроен, рассказывается, объясняется суть работы; 

автор представил демонстрационный материал, прекрасно в нем ориентируется и отвечает 

на вопросы; показано владение научным и специальным аппаратом; четкость выводов 

полностью характеризуют работу; 

«Не зачтено» - доклад рассказывается, но не объясняется суть работы или 

зачитывается; демонстрационный материал используется в докладе, но не используется 

докладчиком или был оформлен плохо и неграмотно; докладчик не может ответить на 

большинство вопросов; выводы имеются, но не доказаны. 

 

Вопросы к зачету по дисциплине 

 

Оборудование машиностроительного производства 

 

1.Машиностроительный завод, его цеха и оборудование 

2.Оборудование литейного цеха 

3.Оборудование для литья в земляные формы 

4.Оборудование для литья в оболочковые формы 

5.Оборудование для литья в металлические формы кокиль 

6.Оборудование для центробежного литья 

7.Оборудование кузнечно-прессового цеха 

8.Оборудование процесса прокатки 

9.Оборудование процесса волочения 



10.Оборудование процесса ковки 

11.Оборудование процесса холодной штамповки 

12.Оборудование процесса горячей объемной штамповки 

13.Оборудование процесса прессования 

14.Оборудование процесса сварки 

15.Оборудование дуговой сварки 

16. Оборудование плазменной сварки 

17. Оборудование электрошлаковой сварки 

18. Оборудование лучевой сварки 

19. Оборудование газовой сварки 

20.Оборудование пайки 

21Оборудование индукционной пайки 

22. Оборудование пайки электросопротивлением 

23. Оборудование пайка методом погружения 

24. Оборудование электролитной, дуговой, экзотермической пайки. 

25. Оборудование пайки лучами, нагревательными матами и штампами. 

26. Грузоподъемное оборудование 

27. Транспортирующее оборудование 

28. Промышленные роботы 

29.Оборудование механического цеха 

30. Токарные станки и оснастка 

31. Сверлильные и расточные станки и оснастка 

32. Шлифовальные и полировальные станки и оснастка 

33.Комбинированные станки и оснастка 

34.Зубо-резьбо обрабатывающие станки и оснастка 

35.Фрезерные станки и оснастка 

36.Протяжные станки и оснастка 

37.Разрезные станки и оснастка 

38.Разные станки и их оснастка 



39.Оборудование сборочного цеха 

40. Оборудование для пригоночных и доделочных работ 

41. Оборудование для сверлильных работ 

42. Оборудование для полирования 

43. Сборочное оборудование для гибочных работ 

44. Оборудование для сборки неподвижных разъемных соединений 

45. Оборудование для сборки конических соединений 

46. Оборудование для сборки неподвижных неразъемных соединений 

47. Оборудование для выполнения заклепочных швов 

48. Оборудование для балансировки сборочных единиц и деталей 

49. Оборудование для испытания соединений 

50. Устройства для заправки рабочих жидкостей 

51. Моечное оборудование 

52. Подъемно-транспортное оборудование сборочных цехов 

 

Критерии оценки знаний при приеме зачета (экзамена) 

 

- «не зачтено» выставляется студенту, если дан не полный ответ, представляющий 

собой разрозненные знания по теме вопроса с существенными ошибками в определениях; 

присутствуют фрагментарность, нелогичность изложения; студент не осознает связь 

данного понятия, теории, явления с другими объектами дисциплины; отсутствуют 

выводы, конкретизация и доказательность изложения; речь не грамотная; дополнительные 

и уточняющие вопросы преподавателя не приводят к коррекции ответа студента не только 

на поставленный вопрос, но и на другие вопросы дисциплины; 

- «зачтено» выставляется студенту, если дан полный развернутый ответ на 

поставленный вопрос; показана совокупность осознанных знаний об объекте; 

доказательно раскрыты основные положения темы; в ответе прослеживается четкая 

структура, логическая последовательность, отражающая сущность раскрываемых понятий 

и явлений; знание об объекте демонстрируется на фоне понимания его в системе данной 

науки и междисциплинарных связей; ответ изложен литературным языком в научных 

терминах; могут быть допущены недочеты в определении понятий, исправленные 

студентом самостоятельно в процессе ответа. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Приложение 1 

 

ОБРАЗЕЦ ЗАДАНИЯ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАНЯТИЯ 
Пример практической работы 



По дисциплине «Оборудование машиностроительного производства» 

Тема: Оборудование литейного цеха 

Определить: 

1. Непосредственно литейное оборудование 

2. К общему литейному оборудованию относятся 

3. Плавильные печи 

4. Индукционная плавильная печь 

5. Электрическая дуговая плавильная печь 

6. Газовые плавильные печи 

7. Муфельная печь 

8. Современные машины для литья 

9. Машины для литья головок цилиндров 

10. Литейные машины для 3х форм 

11.Литейные автоматы, установки, комплексы. 

12. Ковши литейные 
 

Ход работы: 

Для того чтобы наладить успешное литейное производство сегодня, необходимо 

современное литейное оборудование, которое обеспечит высокую технологичность, 

продуктивность и экономичность всех производственных процессов. 

В литейных цехах разных отраслей промышленности используется оборудование общего 

применения и специализированное технологическое оборудование, необходимое 

исключительно для литейного производства. 

Непосредственно литейным оборудованием являются: 

1. Плавильные печи. 

2. Литейные машины. 

3. Заливочные устройства, механизмы, манипуляторы, средства транспортирования и 

системы управления, датчики предназначенные для изготовления отливок 

4. Литейные автоматы, установки, комплексы. 

5. Ковши литейные. 

К общему оборудованию относятся 

1. Аспирационные системы, 

2. Смесители, 

3. Тиристоры, 

4. Трансформаторы, 

5. Конденсаторы, 

6. Различные типы конвейеров, 

7. Монорельсовый транспорт, 

8. Крановое хозяйство, 

9. Подъемники, 

10. Системы бункеров, 

11. Питатели, 



12. Магнитные сепараторы, 

13. Вентиляционные, 

14. Калориферные установки. 

Современное литейное оборудование значительно отличается от оборудования прошлого. 

В основном это установки с программным обеспечением, механизированные, 

автоматизированные системы, использующие высокие и высокоточные технологии в 

производстве. 

Плавильные печи 



 



Основным литейным оборудованием является плавильная печь. Она производится из 

высокопрочной стали, с использованием теплоизоляторов и огнеупорных материалов 

повышенной стойкости. 

По способу литья печи делятся на индукционные, элекродуговые, газовые и муфельные. 

Рассмотрим устройство и принцип работы каждой из них отдельно. 

Индукционная плавильная печь 

См. на рис. 1 а. Построена на принципе экономичного индукционного нагрева — 

расплавления металла в результате прохождения через него вихревого электрического 

тока. Электромагнитное поле создается посредством индуктора. 

Печь состоит из плавильного тигеля, сделанного из огнеупорного графита, куда 

помещается металлическая шихта. Тигель, как правило, имеет цилиндрическую форму. 

Он находится внутри индуктора, который подключен к источнику переменного тока. 

Благодаря явлению электромагнитной индукции за счет теплового воздействия 

электромагнитного поля, шихта нагревается и расплавляется. Одним из преимуществ 

индукционных печей является высокая гомогенность (однородность) сплава, которая 

достигается благодаря электродинамической циркуляции, перемешивания во время 

индукционного плавления. Это один из самых быстрых способов плавки. Имеют 

преимущества в быстроте процесса, малой загрязненности воздуха, экономичности. Тигли 

графитовые (для бронзы, латуни, меди золота, серебра), чугунные и стальные (для 

алюминия) или керамические (для чугуна, стали) 

В зависимости от объема расплавляемого материала и размера тигля, индукционные 

плавильные печи делятся на: 

 Индукционные печи от 5 до 200 кг для золотодобывающей, инструментальной и 

ювелирной промышленности, стоматологии, художественной и экспериментальной 

плавки. Самые мобильные печи для плавки золота, серебра, платины, цветных и 

черных металлов. ИПП-15,25,35,45,70,90,110,160 (в цифрах указана мощность 

печи) имеют массу от 34 до 130 кг и способны перерабатывать от 5 до 200 кг 

металла. 

 Индукционный печи от 100 до 1000 кг для плавки цветных металлов. 

Максимальная температура 1400 °C . Свойства аналогичные, увеличивается размер 

печи и объем тигля. 

 Индукционные плавильные печи от 100 до 20 000 кг. Используются для плавки 

стали, чугуна, иногда цветных металлов токами средней частоты. Это печи 

производственного назначения, которые используются на металлургических 

промышленных предприятиях. Например, в производстве стального проката. Их 

производительность до 150 тысяч тонн сортового проката в год. 

Индукционные печи позволяют быстро переходить от одного вида сплава к другому, 

делать перерывы между процессами, удобны в обслуживании и эргономичны, имеют 

большие возможности для автоматизации процессов. В печи может быть создана любая 

атмосфера (нейтральная, окислительная, восстановительная) и любое давление. 

Возможность управлять плавкой, регулировать мощность и нагрев тигля позволяет 

использовать разные режимы работы для разных сплавов. Высокое значение удельной 

мощности на средних частотах позволяет достичь высокой производительности печи. 



Электрическая дуговая плавильная печь 

См. на рис. 1 б. Металл нагревается электродугой переменного или постоянного тока, 

которая возникает между тремя цилиндрическими графитовыми электродами и 

металлическим шихтом. Такие печи вмещают от 0,5 до 400 тонн металла. Внутри 

цилиндрической печи используется футировка основным или кислым кирпичом. Во время 

плавки технологически осуществляется покачивание и перемешивание металла. В дуговой 

печи используется 

 Плавка шихты из легированных отходов без окисления, в этом случае удаляется 

сера, проводится диффузное раскисление с помощью ферросилиция, молотого 

кокса, алюминия. И получают легированные стали. 

 Плавка на углеродистой шихте с окислением. В качестве шихты – старый чугун, 

стальной лом, электродный лом, кокс, известь. Во время плавления происходит 

окисление под воздействием воздуха. Затем месь раскисляют осаждением и 

диффузным методом, алюминием и силикокальцием. Таким образом выплавляют 

конструкционные стали. 

Электрическая дуговая печь используется для производства жаростойкой, 

инструментальной и конструкционной высококачественной углеродистой и легированной 

стали . 

Газовые плавильные печи 

См. на рис. 1 в. Тепло образуется от горения газово-воздушной смеси, с помощью 

которого нагревается жаростойкий тигель, в таких печах плавят алюминий, медь, олово, 

драгоценные металлы, свинец. Газовая печь позволяет достичь максимально точного 

температурного контроля, что важно для выплавки цветных и ценных металлов. 

Муфельная печь 

См. на рис. 1 г. В муфельной печи используется защитный материал муфель, который 

выдерживает температуру не больше 950 °C. Это ограничивает сферу применения. 

Современные машины для литья 

В соответствии со способом прессования в камере машины для литья делят на два вида: 

 Литейные машины с горячим прессованием. Под слабым давлением поршня или 

сжатого воздуха камера погружается в горячий расплав, который вытесняется в 

пресс-форму. Так отливаются сплавы с цинком. 

 Литейные машины с холодным прессованием.Тут используется высокое давление. 

Используются преимущественно для медных, магниевых и алюминиевых сплавов. 

Использование современных способов автоматизации процесса литья, позволяет создать 

машины высокой точности и качества сплавов. Рассмотрим это на примере нескольких 

современных машин для литья алюминия. 

Наклоняющиеся литейные машины – новейшее технологическое решение с точным 

заполнением формы и полным контролем над дозированием и поведением расплава с 

помощью электрического сервопривода. Стержни вставляются автоматически или 

вручную. После закрытия заливается расплав. Сервопривод контролирует движение, 



наклон, процесс литья качанием, предупреждает перекос при открытии формы. Машина 

обеспечивает идеальный доступ к форме, эргономичность и для заполнения формы, и во 

время очистки (гидравлический способ выталкивания компонента). 

Машины для литья головок цилиндров 

Литейная форма закрывается актюаторным элементом стационарного характера после 

того, как туда вставлены стержни. Алюминий заливают в форму, после усадки форма 

открывается, деталь извлекается. Литейная машина вновь готова к заливке. Все 

происходит быстро, очень удобно, точно. Кабели и настройки надежно защищены, ремонт 

очень простой, доступ к форме идеальный. Конструкция прочная, максимально 

функциональная для проведе 

ния четких последовательных операций. 

Литейные машины для 3х форм 

В литейных машинах используется метод гравитационного литья с единовременным 

участием 3 форм. Значительно повышается продуктивность и эргономичность процесса, 

зона обслуживания минимальна, все происходит на одной машине: и установка стержней, 

и заливка, и извлечение отливок 

Для отлива алюминия используются роторно-линейные машины, работающие под низким 

давлением и стабилизированным заполнением за счет регулируемого наклона формы, а 

также машины с противодавлением, использующиеся для создания высококачественных 

отливок из алюминия, где под давлением находится печь и пресс-форма внутри, создается 

перепад давлений, значительно повышающий качество продукции. Это еще более 

автоматизированный и оптимизированный, по сравнению с гравитационным, способ 

литья, который используется для отливок с прочными равномерно утолщенными 

стенками. 

Литейные автоматы, установки, комплексы. 

В литейном производстве сегодня могут активно использоваться новейшие элементы 

автоматизации, которые представлены такими устройствами: 

 Поворотными столами 

 Литейными роботами 

 Роботами манипуляторами 

Современное литейное производство использует сегодня автоматизированные литейные 

комплексы 

 Литейные карусели для крупносерийного и массового производства с поворотным 

столом, роботами-съемщиками отливок, роботами-установщиками стержней, 

конвейером охлаждения и плавильными печами. 

 Роботизированная литейная ячейка состоит из литейных машин, стола для ручной 

установки стержней, робота литейного, робота, снимающего отливки, конвейера 

охлаждения, станции перемены захватов, плавильно-раздаточных печей. 

 Литейная автоматизированная линия – комплекс, в который входят литейные 

машины, манипуляторы для транспортировки и установки стержней и пакетов, 



манипуляторы для извлечения и перемещения готовых отливок, роботы-съемщики, 

плавильно-раздаточные печи. 

Ковши литейные 

Литейные ковши – необходимый элемент литейного производства, который позволяет 

хранить, транспортировать и производить безопасную разливку расплавленного металла 

для дальнейшего литья. 

Ковши перемещают на специальных тележках или с помощью гибкого производственного 

модуля. В общем, литейный ковш – это емкость для металла. Различаются ковши 

 по форме (конические стопорные, барабанные, с чайниковым и обычным 

разливочным носиком 

 по вместительности (от 25 кг до 12 тонн) 

 способу разливки (через носик с помощью крана; расплавленный металл разливают 

через стаканы, расположенные снизу и закрытые стопором; поворотом через 

сливной край) 

 способу управления (ручной – для ковшей до 160 кг, для ковшей от 250 кг до 10 

тонн – с поворотным механизмом (редуктором и ограничителями), возвратно – 

поступательным приводом поворота, управляется ручным пультом на месте 

заливки. 

 Способу передвижения (до 120 кг с помощью монорельса, свыше 12 т – с помощью 

крана и механизированного привода). 
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БИЛЕТ № 9 
 

1. Оборудование электрошлаковой сварки 

2. Оборудование лучевой сварки 
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БИЛЕТ № 10 

1. Оборудование газовой сварки 

2.Оборудование пайки 
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БИЛЕТ № 11 

1Оборудование индукционной пайки 

2. Оборудование пайки электросопротивлением 
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БИЛЕТ № 12 
 

1. Оборудование пайка методом погружения 

2. Оборудование электролитной, дуговой, экзотермической пайки. 
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БИЛЕТ № 13 
 

1. Оборудование пайки лучами, нагревательными матами и штампами. 

2. Грузоподъемное оборудование 

 

УТВЕРЖДЕНО  

зав. кафедрой на заседании кафедры ТМ и ТП 

протокол № ___ от __________   _______________ /М.Р.Исаева/ 
 

___________________________________________________________________________________ 

 

 

 

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 

ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ  

ГРОЗНЕНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НЕФТЯНОЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

УНИВЕРСИТЕТИМЕНИ АКАДЕМИКА М.Д.МИЛЛИОНЩИКОВА 
 

Институт Энергетики 
 

Дисциплина: Оборудование машиностроительного производства  

Направление: 15.03.05. Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств  

Направленность:«Технология машиностроения» 

Семестр7 
 

БИЛЕТ № 14 
 

1. Транспортирующее оборудование 

2. Промышленные роботы 
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БИЛЕТ № 15 
 

1.Оборудование механического цеха 

2. Токарные станки и оснастка 
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1. Сверлильные и расточные станки и оснастка 

2. Шлифовальные и полировальные станки и оснастка 
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1.Комбинированные станки и оснастка 

2.Зубо-резьбо обрабатывающие станки и оснастка 
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1.Фрезерные станки и оснастка 

2.Протяжные станки и оснастка 
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1.Разрезные станки и оснастка 

2.Разные станки и их оснастка 
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1.Оборудование сборочного цеха 

2. Оборудование для пригоночных и доделочных работ 

 

УТВЕРЖДЕНО  

зав. кафедрой на заседании кафедры ТМ и ТП 

протокол № ___ от __________   _______________ /М.Р.Исаева/ 
 

___________________________________________________________________________________ 



 


