
Аннотация рабочей программы практики 

«Производственная практика 

Эксплуатационная практика» 

1. Цели и задачи дисциплины 

Целью производственной эксплуатационной практики является 

формирование у обучающегося общих и профессиональных компетенций, 

приобретение практического опыта. 

Задачами производственной эксплуатационной практики являются: - 

закрепление, углубление и апробация теоретических знаний в соответствии с 

требованиями ФГОС ВО; - приобретение и развитие необходимых 

практических умений и навыков, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью; - приобретение опыта организаторской и воспитательной 

работы; - ознакомление студентов с реальным АСУ технологическим 

процессом предприятия; - приобретение практических навыков 

профессиональной деятельности; - представление итогов проделанной работы 

в виде отчета по практике. 

2. Вид, тип, форма(ы) и способы проведения практики 

Вид практики: производственная, 

Тип практики: эксплуатационная 

Способ проведения практики: стационарный/выездная. 

Форма проведения практики: дискретно 

3. Место практики в структуре ОП подготовки магистра 

Производственная эксплуатационная практика относится к блоку Б2 

«Практика» обязательной части образовательной программы по направлению 

подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и 

производств» и является обязательной к прохождению. 

Эксплуатационная практика проводится в 3 семестре. Для прохождения 

практики необходимы знания, умения и навыки, формируемые 

предшествующими дисциплинами в процессе обучения на предыдущих 

курсах. 
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Прохождение эксплуатационной практики необходимо для получения 

знаний, умений и навыков, формируемых для написания выпускной 

квалификационной работы, а также для применения в профессиональной 

деятельности. 

4. Компетенции обучающегося, формируемые в результате 

прохождения практики 

4.1. В результате прохождения данной практики у обучающегося 

формируются следующие компетенции: 

ОПК-4. Способен разрабатывать методические и нормативные 

документы, в том числе проекты стандартов и сертификатов, с учетом 

действующих стандартов качества, обеспечивать их внедрение на 

производстве; 

ПК-1. Способность проводить математическое моделирование 

процессов, оборудования, средств и систем автоматизации, контроля, 

диагностики, испытаний и управления с использованием современных 

технологий научных исследований, разрабатывать алгоритмическое и 

программное обеспечение средств и систем автоматизации и управления 

ПК-3. Способностью разрабатывать технические задания на 

модернизацию и автоматизацию действующих производственных и 

технологических процессов и производств, технических средств и систем 

автоматизации, управления, контроля, диагностики и испытаний, новые виды 

продукции, автоматизированные и автоматические технологии ее 

производства, средства и системы автоматизации, управления процессами, 

жизненным циклом продукции и ее качеством 

ПК-4 Способность разрабатывать эскизные, технические и рабочие 

проекты автоматизированных и автоматических производств различного 

технологического и отраслевого назначения, технических средств и систем 

автоматизации управления, контроля, диагностики и испытаний, систем 

управления жизненным циклом продукции и ее качеством с использованием 

современных средств автоматизации проектирования, отечественного и 



зарубежного опыта разработки конкурентоспособной продукции, 

проводить технические расчеты по проектам, технико-экономический и 

функционально-стоимостной анализ эффективности проектов, оценивать их 

инновационный потенциал и риски 

ПК-6 Способность: составлять описание принципов действия и 

конструкции устройств, проектируемых технических средств и систем 

автоматизации, управления, контроля, диагностики и испытаний 

технологических процессов и производств общепромышленного и 

специального назначения для различных отраслей национального хозяйства, 

проектировать их архитектурно-программные комплексы 

4.2. В результате прохождения данной практики обучающийся 

приобретает следующие практические навыки и умения: 

Знать:  

- методические и нормативные документы, техническую документацию 

в области автоматизации технологических процессов и производств, в том 

числе жизненному циклу продукции и ее качеству, руководить их созданием; 

- методы математического моделирования процессов, оборудования, 

средств и систем автоматизации, контроля, диагностики, испытаний и 

управления с использованием современных технологий научных 

исследований, разрабатывать алгоритмическое и программное обеспечение 

средств и систем автоматизации и управления; 

Уметь:  

- разрабатывать (на основе действующих стандартов) методические и 

нормативные документы, техническую документацию в области 

автоматизации технологических процессов и производств, в том числе 

жизненному циклу продукции и ее качеству, руководить их созданием; 

- проводить математическое моделирование процессов, оборудования, 

средств и систем автоматизации, контроля, диагностики, испытаний и 



управления с использованием современных технологий научных 

исследований, разрабатывать алгоритмическое и программное обеспечение 

средств и систем автоматизации и управления; 

Владеть: 

- разработкой методических и нормативных документов, технической 

документации в области автоматизации технологических процессов и 

производств, в том числе жизненному циклу продукции и ее качеству, 

руководить их созданием; 

- навыками построения математического моделирования процессов, 

оборудования, средств и систем автоматизации, контроля, диагностики, 

испытаний и управления с использованием современных технологий научных 

исследований, разрабатывать алгоритмическое и программное обеспечение 

средств и систем автоматизации и управления. 

5. Общий объем практики 

Общий объем практики составляет 12 зач. ед. Продолжительность 8 

недель, 432 часов. 

6. Формы отчетности по практике 

Формой отчетности по производственной эксплуатационной практике: 

является: - отчет о прохождении практики. 

Формой промежуточной аттестации по производственной 

эксплуатационной практике является зачёт с оценкой. Оценку выставляет 

руководитель практики при предоставлении обучающимся отчёта по практике 

и его защите (индивидуально или публично). Результаты зачёта фиксируются 

в зачетной ведомости и зачётной книжке обучающегося. 

7. Оценочные средства (по итогам практики) 

По результатам практики обучающийся составляет отчет о выполнении 

работы в соответствии с программой практики, индивидуальным 

заданием и рабочим графиком (планом), свидетельствующий о закреплении 

знаний, умений, приобретении практического опыта, освоении 

общекультурных, общепрофессиональных и профессиональных компетенций, 



определенных образовательной программой, с описанием решения задач 

практики. 

Отчет по практике является основным документом обучающегося, 

отражающим выполненную работу во время практики, приобретенные им 

компетенции. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Аннотация рабочей программы практики 

Технологическая 

(производственно-технологическая) практика 

1. Цели и задачи дисциплины 

Целью технологической (производственно-технологической) практики 

является формирование у обучающегося общих и профессиональных 

компетенций, приобретение практического опыта. 

Задачами производственной эксплуатационной практики являются: - 

закрепление, углубление и апробация теоретических знаний в соответствии с 

требованиями ФГОС ВО; - приобретение и развитие необходимых 

практических умений и навыков, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью; - приобретение опыта организаторской и воспитательной 

работы; - ознакомление студентов с реальным АСУ технологическим 

процессом предприятия; - приобретение практических навыков 

профессиональной деятельности; - представление итогов проделанной работы 

в виде отчета по практике. 

2. Вид, тип, форма(ы) и способы проведения практики 

Вид практики: Производственная 

Тип практики: Технологическая (производственно-технологическая) 

Способ проведения практики: стационарный/выездная. 

Форма проведения практики: дискретно 

3. Место практики в структуре ОП подготовки магистра 

Технологическая (производственно-технологическая) практика 

относится к части, формируемой участниками образовательных отношений 

блока Б2 «Практика» образовательной программы по направлению 

подготовки 27.03.04 Управление в технических системах и является 

обязательной к прохождению. 

Технологическая (производственно-технологическая) практика 

проводится в 6 семестре. Для прохождения практики необходимы знания, 



умения и навыки, формируемые предшествующими дисциплинами в 

процессе обучения на предыдущих курсах. 

Прохождение технологической (производственно-технологической) 

практики необходимо для получения знаний, умений и навыков, 

формируемых для написания выпускной квалификационной работы, а также 

для применения в профессиональной деятельности. 

4. Компетенции обучающегося, формируемые в результате 

прохождения практики 

4.1. В результате прохождения данной практики у обучающегося 

формируются следующие компетенции: 

ОПК-10 Способен разрабатывать (на основе действующих стандартов) 

техническую документацию (в том числе в электронном виде) для 

регламентного обслуживания систем и средств контроля, автоматизации и 

управления. 

ПК-3 Способен к внедрению результатов разработок средств и систем 

автоматизации и управления в производство. 

ПК-4 Способен к участию в работах по изготовлению, отладке и сдаче в 

эксплуатацию систем и средств автоматизации и управления. 

ПК-5 Способен организовать метрологическое обеспечение 

производства систем и средств автоматизации и управления. 

ПК-7 Способен осуществлять сбор и анализ исходных данных для 

расчета и проектирования систем и средств автоматизации и управления. 

ПК.9 Способен разрабатывать проектную документацию в соответствии 

с имеющимися стандартами и техническими условиями. 

5.2. В результате прохождения данной практики обучающийся 

приобретает следующие практические навыки и умения: 

Знать:  

- действующие стандарты, техническую документацию (в том числе в 

электронном виде) для регламентного обслуживания систем и средств 

контроля, автоматизации и управления. 



- методики поиска, сбора и обработки исходных данных для расчета и 

проектирования систем и средств. 

- выполнение особо точных измерений для определения действительных 

значений контролируемых параметров. 

Уметь:  

- разрабатывать (на основе действующих стандартов) техническую 

документацию (в том числе в электронном виде) для регламентного 

обслуживания систем и средств контроля, автоматизации и управления. 

- осуществляет сбор и анализ исходных данных для расчета и 

проектирования систем и средств автоматизации и управления. 

- внедряет результаты разработок средств и систем автоматизации и 

управления в производство. 

Владеть: 

- навыками разработки (на основе действующих стандартов) 

технической документации (в том числе в электронном виде) для 

регламентного обслуживания систем и средств контроля, автоматизации и 

управления. 

- навыками выполнения наладки измерительных и управляющих средств 

и комплексов, осуществления их регламентного обслуживания. 

5. Общий объем практики 

Общий объем практики составляет 6 зач. ед. Продолжительность 4 

недели, 216 часов.  

6. Формы отчетности по практике 

Формой отчетности по производственной эксплуатационной практике: 

является: - отчет о прохождении практики. 

Формой промежуточной аттестации по производственной 

эксплуатационной практике является зачёт с оценкой. Оценку выставляет 

руководитель практики при предоставлении обучающимся отчёта по практике 

и его защите (индивидуально или публично). Результаты зачёта фиксируются 

в зачетной ведомости и зачётной книжке обучающегося. 



7. Оценочные средства (по итогам практики) 

По результатам практики обучающийся составляет отчет о выполнении 

работы в соответствии с программой практики, индивидуальным 

заданием и рабочим графиком (планом), свидетельствующий о закреплении 

знаний, умений, приобретении практического опыта, освоении 

общекультурных, общепрофессиональных и профессиональных компетенций, 

определенных образовательной программой, с описанием решения задач 

практики. 

Отчет по практике является основным документом обучающегося, 

отражающим выполненную работу во время практики, приобретенные им 

компетенции. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Аннотация рабочей программы практики 

производственной практики (эксплуатационная) 

1. Цели и задачи дисциплины 

Целями производственной практики являются закрепление 

теоретических знаний, полученных студентом во время аудиторных занятий и 

учебных практик, приобретение им общекультурных, общепрофессиональных 

и профессиональных компетенций, путем непосредственного участия 

студента в деятельности производственной или научно-исследовательской 

организации, а также приобщение студента к социальной среде предприятия 

(организации) и приобретение им социально-личностных компетенций, 

необходимых для работы в профессиональной сфере. 

Задачами производственной практики являются: 

- закрепление теоретических знаний, полученных при изучении 

базовых дисциплин; 

- развитие и накопление специальных навыков, изучение и участие 

в разработке организационно-методических и нормативных документов для 

решения отдельных задачах по месту прохождения практики; 

- изучение организационной структуры предприятия и 

действующей в нем системы управления; 

- ознакомление с содержанием основных работ и исследований, 

выполняемых на предприятии или в организации по месту прохождения 

практики; 

- изучение особенностей строения, состояния, поведения и/или 

функционирования конкретных технологических процессов; 

- освоение приемов, методов и способов выявления, наблюдения, 

измерения и контроля параметров производственных технологических и 

других процессов. 

- принятие участия в конкретном производственном процессе; 

- приобретение практических навыков в будущей 

профессиональной деятельности или в отдельных ее разделах; 



- непосредственное участие в рабочем процессе предприятия 

(организации) с выполнением должностных обязанностей по полученной 

рабочей специальности, квалификации; 

- сбор материалов для подготовки и написания курсовой работы по 

профильным дисциплинам. 

2. Вид, тип, форма(ы) и способы проведения практики 

Производственная практика является одной из форм профессионального 

обучения и проводится на базе промышленных предприятий 

(преимущественно крупных предприятий с высоким уровнем автоматизации 

технологических процессов и др.). 

3. Место дисциплины в структуре оп во 

Практика производственная (эксплуатационная) относится к блоку Б2 

«Практика» образовательной программы по направлению подготовки 15.03.04 

«Автоматизация технологических процессов и производств» и является 

обязательной к прохождению и представляет собой вид учебных занятий, 

непосредственно ориентированных на профессионально-практическую 

подготовку обучающихся. 

Освоение практического учебного материала позволит подготовить 

обучающегося для успешного прохождения производственной практики в 

ходе последующих занятий. 

4. Компетенции обучающегося, формируемые в результате 

прохождения практики 

Для успешного прохождения производственной практики обучающийся 

должен знать базовые дисциплины, основные виды оборудования для 

технологии машиностроения, основы обеспечения безопасности 

жизнедеятельности производства, основные положения действующего 

законодательства РФ об охране труда, промышленной и экологической 

безопасности, нормативно-технические документы, действующие в сфере 

производства, технические методы и средства защиты человека на 

производстве от опасных и вредных факторов, основные методы защиты 



атмосферного воздуха от вредных выбросов; информацию о разработке 

обобщенных вариантов решения проблем, связанных с автоматизацией 

производств, выборе на основе анализа вариантов оптимального 

прогнозирования последствий решения. Обучающийся также должен уметь 

самостоятельно владеть основными методами, способами и средствами 

получения, хранения, переработки информации, работать с персональным 

компьютером, использовать основные законы естественнонаучных дисциплин 

в профессиональной деятельности, применять методы математического 

анализа и моделирования, составлять и оформлять научно-техническую и 

служебную документацию. 

В результате прохождения производственной практики обучающийся 

должен обладать следующими компетенциями: 

ОПК-10. Способен контролировать и обеспечивать производственную и 

экологическую безопасность на рабочихместах; 

ПК-3. Способен осуществлять контроль за эксплуатациейсредств 

автоматизации и механизации технологических операций механосборочного 

производства; 

ПК-4. Способен осуществлять проектирование технологических 

операций и программирование изготовления деталей типа телвращения 

настанках с ЧПУ; 

ПК-5. Способен осуществлять отладку на станкахс ЧПУ 

управляющихпрограмм 

изготовления деталей типа тел вращения; 

ПК-7. Способен осуществлять отладку на станках с ЧПУуправляющих 

программ изготовления корпусных деталей. 

Знать:  

- основные требования безопасности ведения работ при изготовлении 

продукции; 

- содержание основных работ и исследований, выполняемых на 

предприятии или в организации по месту прохождения практики; 



- особенности строения, состояния, поведения и/или 

функционирования конкретных технологических процессов; 

- основные обязанности работника, занимающего должность, 

соответствующую полученной рабочей профессии, квалификации; 

- нормы контроля соблюдения экологической безопасности, 

техники безопасности, норм и правил производственной санитарии, пожарной 

безопасности, норм охраны труда; 

- интерфейс стойки станка с ЧПУ. 

Уметь:  

- применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере 

профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений 

технологических процессов и разрабатывать мероприятия по их 

предупреждению; 

- проверять техническое состояние и остаточный ресурс 

технологического оборудования, организовывать профилактический осмотр и 

текущий ремонт технологических машин и оборудования; 

- проводить мероприятия по профилактике производственного 

травматизма и профессиональных заболеваний, контролировать соблюдение 

экологической безопасности проводимых работ; 

- организовать работу малых коллективов исполнителей, в том 

числе над междисциплинарными проектами; 

- составлять техническую документацию (графики работ, 

инструкции, сметы, планы, заявки на материалы и оборудование) и 

подготавливать отчетность по установленным формам, подготавливать 

документацию для создания системы менеджмента качества на предприятии; 

составлять заявки на оборудование и запасные части, подготавливать 

техническую документацию на ремонт оборудования; 

- принять участие в конкретном производственном процессе; 

- производить монтаж, наладку, испытание и ввод в эксплуатацию 

оборудования, приборов, установок, узлов, систем; 



- применять методы поиска и выявления ошибок в управляющих 

программах.  

Владеть: 

- стандартными прикладными программами для проектирования 

деталей и узлов в машиностроительных конструкциях; 

- принципами организации рабочих мест, их техническому 

оснащению, компоновке измерительного, наладочного и технологического 

оборудования; 

- методами контроля соблюдения технологической дисциплины, к 

контролю параметров технологических режимов производства, к 

обслуживанию и эксплуатации технологического оборудования; 

5. Общий объем практики 

Общий объем практики составляет 6 зач. ед. Продолжительность 216 

часов. 

6. Формы отчетности по практике 

Формой отчетности по производственной эксплуатационной практике: 

является: - отчет о прохождении практики. 

Формой промежуточной аттестации по производственной 

эксплуатационной практике является зачёт с оценкой. Оценку выставляет 

руководитель практики при предоставлении обучающимся отчёта по практике 

и его защите (индивидуально или публично). Результаты зачёта фиксируются 

в зачетной ведомости и зачётной книжке обучающегося. 

7. Оценочные средства (по итогам практики) 

Промежуточная аттестация по итогам производственной практики 

проводится в форме собеседования и зачета. По возвращении с 

производственной практики в образовательную организацию студент вместе с 

руководителем от профильной кафедры обсуждает итоги практики и 

собранные материалы. Руководитель дает отзыв о работе студента, 

ориентируясь на его доклад и отзыв руководителя от производственной 

организации. Студент пишет краткий отчет о практике, который включает в 



себя общие сведения об изучаемом объекте. Защита отчета о 

производственной практике принимает руководитель от кафедры. При сдаче 

зачета студенту задаются вопросы, сформулированные так, чтобы, по 

возможности, проверить его знания, относящиеся к различным компетенциям, 

формируемым в результате изучения дисциплины, например: 

Основные требования безопасности ведения работ на предприятии; 

Основные виды работ и исследований, выполняемых на предприятии 

или в организации по месту прохождения практики; 

Методы контроля качества изделий и объектов в сфере 

профессиональной деятельности; 

Мероприятия по профилактике производственного травматизма и 

профессиональных заболеваний, контролировать соблюдение экологической 

безопасности проводимых работ; 

Навыки эксплуатации автоматизированных систем управления для 

несложных технологических процессов; 

Навыки проведения исследования автоматизируемых объектов 

управления для обоснования разработки автоматизированных систем 

управления технологическими процессами. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 



Аннотация рабочей программы практики 

ПРЕДДИПЛОМНАЯ ПРАКТИКА 

1. Цели и задачи дисциплины 

Целями преддипломной практики (практики для выполнения выпускной 

квалификационной работы) являются закрепление и углубление 

профессиональных знаний, умений и навыков в процессе сбора и обработки 

фактического материала для написания выпускной квалификационной работы 

по направлению подготовки 15.03.04 «Автоматизация технологических 

процессов и производств». 

Задачами преддипломной практики являются: 

• получение студентами навыков инженерной деятельности; 

• комплексное изучение и анализ технологии, организации управления 

технологическими процессами на предприятии в соответствии с выбранной 

темой; 

• изготовление различного рода информационных материалов с 

использованием компьютерных технологий; 

• сбор, обобщение и систематизация основных технико-экономических 

показателей для написания дипломных проектов; 

Преддипломная практика также решает ряд специфических задач, таких 

как: 

• адаптация студента к реальным условиям работы в различных 

учреждениях и организациях, приобретение опыта работы в трудовых 

коллективах, планирование работы в организации, коммуникация и общения 

в сфере будущей профессиональной деятельности; 

• создание условий для практического применения знаний в области 

общепрофессиональных, специализированных компьютерных и 

математических дисциплин; 

• формирование и совершенствование базовых профессиональных 

навыков и умений в области применения современных технологий 

автоматизации; 



• выполнение обязанностей на первичных должностях в области 

применения современных математических информационных технологий; 

• диагностика профессиональной пригодности студента к 

профессиональной деятельности. 

2. Вид, тип, форма(ы) и способы проведения практики 

Вид практики - производственная. Тип практики - преддипломная. 

Практика проводится в форме практической подготовки в соответствии 

с календарным учебным графиком и учебным планом. 

Форма проведения - дискретно по видам практик - путем выделения в 

календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для 

проведения каждого вида (совокупности видов) практики. 

Практическая подготовка при проведении практики организуется путем 

непосредственного выполнения обучающимися определенных видов работ, 

связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

Для руководства практикой, проводимой в профильных подразделениях 

университета, назначается руководитель практики из числа лиц, относящихся 

к профессорско-преподавательскому составу кафедры, ответственной за 

реализацию образовательной программы (далее - ОП). Для руководства 

практикой, проводимой в профильной организации, назначаются 

руководитель практики из числа лиц относящихся к профессорско-

преподавательскому составу кафедры, ответственной за реализацию ОП, и 

руководитель (руководители) практики из числа работников профильной 

организации. Направление обучающегося на практику оформляется в виде 

Путевки студента-практиканта. 

Практика для обучающихся с ограниченными возможностями здоровья 

и инвалидов проводится с учетом особенностей их психофизического 

развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья. 

3. Место практики в структуре ОП подготовки бакалавра 

Преддипломная практика входит в Блок 2. «Практика» и базируется на 

учебной практике по получению первичных профессиональных умений и 



навыков, в том числе первичных умений и навыков научно-исследовательской 

деятельности, производственная практике (научно-исследовательская работа), 

производственной практике по получению профессиональных умений и опыта 

профессиональной деятельности и дисциплинах образовательной программы 

высшего образования по направлению подготовки 15.03.04 Автоматизация 

технологических процессов и производств направленность (профиль) 

«Автоматизация производственных процессов в машиностроении», а именно: 

«Промышленные интерфейсы», «SCADA системы в автоматизированном 

производстве», «Проектирование автоматизированных систем», 

«Технические средства автоматизации и управления», «Программирование 

программируемых логических контроллеров (ПЛК)», «Теория 

автоматического управления», «Моделирование систем и процессов», 

«Автоматизация технологических процессов и производств», «Управляющие 

микропроцессорные комплексы», «Оборудование технологических 

процессов», «Схемотехника и промышленная электроника» 

4. Компетенции обучающегося, формируемые в результате 

прохождения практики 

4.1. В результате прохождения данной практики у обучающегося 

формируются следующие компетенции: 

Универсальные компетенции: 

УК-1. Способен осуществлять поиск, критический анализ и синтез 

информации, применять системный подход для решения поставленных задач; 

УК-2. Способен определять круг задач в рамках поставленной цели и 

выбирать оптимальные способы их решения, исходя из действующих 

правовых норм, имеющихся ресурсов и ограничений; 

УК-3. Способен осуществлять социальное взаимодействие и 

реализовывать свою роль в команде; 

Общепрофессиональные компетенции: 



ОПК-3. Осуществлять профессиональную деятельность с учетом 

экономических, экологических, социальных и других ограничений на всех 

этапах жизненного уровня; 

ОПК-4. Способен понимать принципы работы современных 

информационных технологий и использовать их для решения задач 

профессиональной деятельности; 

ОПК-6. Способен решать стандартные задачи профессиональной 

деятельности на основе информационной и библиографической культуры с 

применением информационно-коммуникационных технологий; 

ОПК-7. Способен применять современные экологичные и безопасные 

методы рационального использования сырьевых и энергетических ресурсов в 

машиностроении; 

ОПК-8. Способен проводить анализ затрат на обеспечение деятельности 

производственных подразделений; 

ОПК-9. Способен внедрять и осваивать новое технологическое 

оборудование; 

ОПК-10. Способен контролировать и обеспечивать производственную и 

экологическую безопасность на рабочих местах 

Производственно-технологическая деятельность: 

ПК-3. Способен осуществлять контроль за эксплуатацией средств 

автоматизации и механизации технологических операций механосборочного 

производства; 

ПК-4. Способен осуществлять проектирование технологических 

операций и программирование изготовления деталей типа тел вращения на 

станках с ЧПУ; 

ПК-5. Способен осуществлять отладку на станках с ЧПУ управляющих 

программ изготовления деталей типа тел вращения; 

ПК-6. Способен осуществлять проектирование технологических 

операций и программирование изготовления корпусных деталей на станках с 

ЧПУ 



ПК-7. Способен осуществлять отладку на станках с ЧПУ управляющих 

программ изготовления корпусных деталей. 

4.2. В результате прохождения данной практики обучающийся 

приобретает следующие практические навыки и умения: 

Знать:  

• методики поиска, сбора и обработки информации; 

• метод системного анализа; 

• виды ресурсов и ограничений для решения профессиональных 

задач; 

• действующее законодательство и правовые нормы, регулирующие 

профессиональную деятельность; 

• основные приемы и нормы социального взаимодействия; 

• структуру и тенденции развития российского и мирового 

машиностроения, виды выполняемых работ на различных этапах жизненного 

цикла изделия; принципы, типы и формы организации производства, состав 

календарно-плановых нормативов; 

• принципы работы современных информационных технологий; 

• современные принципы поиска, хранения, обработки, анализа и 

представления в требуемом формате информации; 

• параметры и режимы технологических процессов изготовления 

машиностроительных изделий; 

• правила эксплуатации средств технологического оснащения, 

используемых при реализации технологических процессов изготовления 

машиностроительных изделий; 

• технологические факторы, вызывающие погрешности изготовления 

машиностроительных изделий; 

• структуру производственного цикла изготовления продукции, 

экономическое значение и пути сокращения его длительности; 

• принципы работы, конструкцию и рабочие процессы основных типов 

технологического оборудования; 



• требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности. 

• принципы выбора средств автоматизации и механизации основных и 

вспомогательных переходов; 

• типы и конструктивные особенности средств автоматизации и 

механизации основных и вспомогательных переходов; 

• средства технологического оснащения, контрольно-измерительные 

приборы и инструменты; 

• технологии разработки и эксплуатации баз данных, используемых в 

качестве информационного обеспечения САПР; 

• состав и правила разработки эксплуатационной документации; 

• требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при эксплуатации и техническом 

обслуживании средств автоматизации и механизации технологических 

операций; 

• методы поиска и выявления ошибок в управляющих программах; 

• основные технологические возможности станков с ЧПУ для 

изготовления корпусных деталей различной сложности; 

Уметь:  

• осуществлять критический анализ и синтез информации, полученной 

из разных источников; 

• анализировать альтернативные варианты для достижения намеченных 

результатов; 

• устанавливать и поддерживать контакты, обеспечивающие успешную 

работу в коллективе; 

• предлагать различные варианты конструкции изделия, определять 

состав и очередность операций технологического процесса производства 

изделия; 

• анализировать профессиональные задачи, выбирать и использовать 

подходящие информационные технологии для их решения; 



• решать задачи обработки данных с помощью современных средств 

автоматизации; 

• использовать данные для анализа производственной ситуации и 

выявления причин брака при изготовлении машиностроительных изделий и 

редактирования технологической документации на технологические процессы 

изготовления машиностроительных изделий; 

• участвовать в разработке обобщенных вариантов решения проблем, 

связанных с машиностроительными производствами; 

• определять соответствие характеристик поступающего оборудования 

конструкторским и технологическим документам; 

• применять расчетные и инструментальные методы контроля 

показателей загрязняющих веществ в выбросах стационарных источников; 

• выявлять наиболее трудоемкие приемы основных и вспомогательных 

переходов; 

• устанавливать исходные данные для проведения проектных и опытно-

конструкторских работ, изготовления средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных переходов, выбирать их модели; 

• оценивать технологичность конструкции деталей с учетом 

изготовления на станках с ЧПУ; 

• Умеет вносить изменения в УП на стойке станка с ЧПУ; 

• Умеет оценивать технологичность конструкции деталей с учетом 

изготовления на станках с ЧПУ фрезерно-расточной группы; 

• корректировать технологическую документацию в связи с 

корректировкой УП. 

Владеть: 

• методикой системного подхода для решения поставленных задач; 

• методиками разработки цели и задач проекта; 

• простейшими методами и приемами социального взаимодействия и 

работы в команде; 



• навыками расчета календарно-плановых нормативов, 

составления 

оперативных производственных планов; 

• навыками применения современных информационно-

коммуникационных и интеллектуальных технологий, инструментальных сред, 

программно-технических платформ и программных средств для решения 

задач профессиональной деятельности; 

• современными программными средствами подготовки 

конструкторско- технологической документации; 

• навыками обработки данных объективного контроля системы сбора, 

обработки, отображения и архивирования информации об объектах для 

выявления причин брака при изготовлении машиностроительных изделий; 

• навыками решения проблем, связанных с машиностроительными 

производствами; 

• навыками визуального контроля работоспособности внедряемого 

технологического оборудования, проверка наладки и регулировки; 

• навыками измерения выбросов, сбросов загрязняющих веществ, 

характеризующих применяемые технологии и особенности 

производственного процесса; 

• навыками разработки инструкций по эксплуатации и ремонту средств 

автоматизации и механизации технологических операций, безопасному 

ведению работ при их обслуживании; 

• установления режимов обработки; 

• навыками корректировки УП на стойке станка с ЧПУ; 

• определения последовательности обработки поверхностей заготовок 

простых корпусных деталей и разработки УП изготовления простых 

корпусных деталей 

• навыками корректировки УП на стойке станка с ЧПУ фрезерно-

расточной группы. 

5. Общий объем практики 



Общий объем практики составляет 3 зач. ед. Продолжительность 2 

недели, 108 часов.  

6. Формы отчетности по практике 

Формой аттестации практики является зачёт с оценкой 

(дифференцированный зачет). По итогам зачета обучающемуся могут быть 

выставлены оценки «отлично», «хорошо», 

«удовлетворительно» и «неудовлетворительно». Для проверки качества 

прохождения практики, а также полученных знаний, умений и навыков, 

обучающиеся должны представить руководителю практики от кафедры 

следующие материалы и документы: 

- индивидуальное задание; 

- путевку обучающегося-практиканта, оформленную в соответствии с 

требованиями и: отзыв от профильной организации, в которой проходила 

практика; описание проделанной обучающимся работы; общую оценку 

качества его подготовки, умения контактировать с людьми и анализировать 

ситуацию, умения работать со статистическими данными и т.д.; 

- отчет обучающегося-практиканта о проделанной работе во время 

прохождения практики. 

- отзыв руководителя по практике от организации (при прохождении 

практики в профильной организации) 

Отчёт обучающегося-практиканта по практике должен быть оформлен в 

соответствии с межгосударственным стандартом ГОСТ 7.32-2017. Отчет 

обучающегося-практиканта по практике рецензируется и оценивается 

руководителем практики от кафедры, ответственной за организацию и 

проведение практики. 

7. Оценочные средства (по итогам практики) 

По результатам практики обучающийся составляет отчет о выполнении 

работы в соответствии с программой практики, индивидуальным заданием и 

рабочим графиком (планом), свидетельствующий о закреплении знаний, 

умений, приобретении практического опыта, освоении общекультурных, 



общепрофессиональных и профессиональных компетенций, определенных 

образовательной программой, с описанием решения задач практики. 

Отчет по практике является основным документом обучающегося, 

отражающим выполненную работу во время практики, приобретенные им 

компетенции. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 



Аннотация рабочей программы практики 

ПРЕДДИПЛОМНАЯ ПРАКТИКА 

1. Цели и задачи дисциплины 

Целями преддипломной практики (практики для выполнения выпускной 

квалификационной работы) являются закрепление и углубление 

профессиональных знаний, умений и навыков в процессе сбора и обработки 

фактического материала для написания выпускной квалификационной работы 

по направлению подготовки 27.03.04 «Управление в технических системах». 

Задачами преддипломной практики являются: 

Научно-исследовательская деятельность: 

• анализ научно-технической информации, отечественного и 

зарубежного опыта по тематике исследования; 

• участие в работах по организации и проведению экспериментов на 

действующих объектах по заданной методике; 

• обработка результатов экспериментальных исследований с 

применением современных информационных технологий и технических 

средств; 

• проведение вычислительных экспериментов с использованием 

стандартных программных средств с целью получения математических 

моделей процессов и объектов автоматизации и управления; 

• подготовка данных и составление обзоров, рефератов, отчетов, 

научных публикаций и докладов на научных конференциях и семинарах, 

участие во внедрении результатов исследований и разработок; 

• организация защиты объектов интеллектуальной собственности и 

результатов исследований и разработок как коммерческой тайны предприятия. 

Производственно - технологическая Деятельность: 

• Внедрение результатов разработок в производство средств и систем 

автоматизации и управления; 

• Участие в технологической подготовке производства технических 

средств и программных продуктов систем автоматизации и управления; 



• Участие в работах по изготовлению, отладке и сдаче в эксплуатацию 

систем и средств автоматизации и управления; 

• Организация метрологического обеспечения производства; 

• Обеспечение экологической безопасности проектируемых устройств и 

их производства; 

Проектно-конструкторская деятельность: 

• Участие в подготовке технико-экономического обоснования проектов 

создания систем и средств автоматизации и управления; 

• Сбор и анализ исходных данных для расчёта и проектирования 

устройств и систем автоматизации и управления; 

• - Расчет и проектирование отдельных блоков и устройств систем 

автоматизации и управления в соответствии с техническим заданием; 

• - Разработка проектной и рабочей документации, оформление отчетов 

по законченным проектно-конструкторским работам, контроль соответствия 

разрабатываемых проектов и технической документации стандартам, 

техническим условиям и другим нормативным. 

2. Вид, тип, форма(ы) и способы проведения практики 

Вид практики - производственная. Тип практики - преддипломная. 

Практика проводится в форме практической подготовки в соответствии 

с календарным учебным графиком и учебным планом. 

Форма проведения - дискретно по видам практик - путем выделения в 

календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для 

проведения каждого вида (совокупности видов) практики. 

Практическая подготовка при проведении практики организуется путем 

непосредственного выполнения обучающимися определенных видов работ, 

связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

Для руководства практикой, проводимой в профильных подразделениях 

университета, назначается руководитель практики из числа лиц, относящихся 

к профессорско-преподавательскому составу кафедры, ответственной за 

реализацию образовательной программы (далее - ОП). Для руководства 



практикой, проводимой в профильной организации, назначаются 

руководитель практики из числа лиц относящихся к профессорско-

преподавательскому составу кафедры, ответственной за реализацию ОП, и 

руководитель (руководители) практики из числа работников профильной 

организации. Направление обучающегося на практику оформляется в виде 

Путевки студента- практиканта. 

Практика для обучающихся с ограниченными возможностями здоровья 

и инвалидов проводится с учетом особенностей их психофизического 

развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья. 

3. Место практики в структуре ОП подготовки бакалавра 

Преддипломная практика входит в Блок 2. «Практика» и базируется на 

ознакомительной практике, научно-исследовательской работе, 

технологической (производственно-технологической) практике и 

дисциплинах образовательной 

программы высшего образования по направлению подготовки 27.03.04 

Управление в технических системах, а именно: «Программирование 

микроконтроллеров», «SCADA системы в автоматизированном 

производстве», «Основы моделирования систем и процессов», «Диагностика 

и надежность систем управления» «Технические средства автоматизации и 

управления», «Программирование программируемых логических 

контроллеров (ПЛК)», «Теория автоматического управления», 

«Моделирование систем и процессов», 

«Метрология и измерительная техника», «Информационное 

обеспечение систем управления», 

«Оборудование технологических процессов», «Схемотехника и 

промышленная электроника», 

«Проектирование систем управления», «Автоматизированные системы 

контроля и учета энергоресурсов (АСКУЭ)», «Промышленные интерфейсы», 

«Системы числового программного управления», «Основы робототехники», 

«Телемеханика и управление в энергетике» 



4. Компетенции обучающегося, формируемые в результате 

прохождения практики 

4.1. В результате прохождения данной практики у обучающегося 

формируются следующие компетенции: 

Универсальные компетенции: 

УК-1. Способен осуществлять поиск, критический анализ и синтез 

информации, применять системный подход для решения поставленных задач; 

УК-2. Способен определять круг задач в рамках поставленной цели и 

выбирать оптимальные способы их решения, исходя из действующих 

правовых норм, имеющихся ресурсов и ограничений; 

УК-3. Способен осуществлять социальное взаимодействие и 

реализовывать свою роль в команде 

Общепрофессиональные компетенции: 

ОПК-3. Способен использовать фундаментальные знания для решения 

базовых задач управления в технических системах с целью 

совершенствования в профессиональной деятельности; 

ОПК-4. Способен осуществлять оценку эффективности систем 

управления, разработанных на основе математических методов; 

ОПК-6. Способен разрабатывать и использовать алгоритмы и 

программы, современные информационные технологии, методы и средства 

контроля, диагностики и управления, пригодные для практического 

применения в сфере своей профессиональной деятельности; 

ОПК-7. Способен производить необходимые расчеты отдельных блоков 

и устройств систем контроля, автоматизации и управления, выбирать 

стандартные средства автоматики, измерительной и вычислительной техники 

при проектировании систем автоматизации и управления 

ОПК-8. Способен выполнять наладку измерительных и управляющих 

средств и комплексов, осуществлять их регламентное обслуживание 



ОПК-9. Способен выполнять эксперименты по заданным методикам и 

обрабатывать результаты с применением современных информационных 

технологий и технических средств 

ОПК-10. Способен разрабатывать (на основе действующих стандартов) 

техническую документацию (в том числе в электронном виде) для 

регламентного обслуживания систем и средств контроля, автоматизации и 

управления 

Производственно-технологическая деятельность 

ПК-3 Способен к внедрению результатов разработок средств и систем 

автоматизации и управления в производство 

ПК-4 Способен к участию в работах по изготовлению, отладке и сдаче в 

эксплуатацию систем и средств автоматизации и управления; 

ПК-5 Способен организовать метрологическое обеспечение 

производства систем и средств автоматизации и управления 

Проектно-конструкторская деятельность 

ПК-6 Способен участвовать в подготовке технико-экономического 

обоснования проектов создания систем и средств автоматизации и управления  

ПК-7 Способен осуществлять сбор и анализ исходных данных для 

расчета и проектирования систем и средств автоматизации и управления 

ПК-8 Способен производить расчёты и проектирование отдельных 

блоков и устройств систем автоматизации и управления и выбирать 

стандартные средства автоматики, измерительной и вычислительной техники 

для проектирования систем автоматизации и управления в соответствии с 

техническим заданием 

ПК.9 Способен разрабатывать проектную документацию в соответствии 

с имеющимися стандартами и техническими условиями 

4.2. В результате прохождения данной практики обучающийся 

приобретает следующие практические навыки и умения: 

Знать: 



• этапы и порядок действий, предшествующий внедрению результатов 

разработок средств и систем автоматизации и управления в производство; 

• основные структуры, принципы типизации, унификации,построения 

программно- технических комплексов (ПТК); 

• устройствоосновных типовых технических средств автоматизации и 

управления, аппаратные и программные средства систем управления на базе 

типовых ПТК; 

• законодательные и нормативно правовые акты, методические 

материалы по метрологии, стандартизации, сертификации и управлению 

качества; 

• общие принципы оценки принимаемых технических решений с точки 

зрения экономической целесообразности и эффективности; 

• основные методы сбора исходных данных для расчета и 

проектирования типовых систем и средств автоматизации и управления; 

• основные методы анализа исходных данных для расчета и 

проектирования типовых систем и средств автоматизации и управления 

• методики расчета технико-экономической эффективности при выборе 

базовых технических и организационных решений; способы проектирования 

типовых систем автоматизации и управления; 

• Требования стандартов ЕСКД и ЕСТД. 

Уметь: 

• подготовить результаты разработок средств и систем автоматизации и 

управления к внедрению; 

• выбирать технические средства для АСУ, подбирать определенный 

типы технических средств с учетом конкретной задачей автоматизации и 

особенностей технологического процесса, 

• выполнять проверку и отладку систем и средств автоматизации 

технологических процессов, контроля, диагностики; 

• применять методы контроля качества продукции и процессов при 

выполнении работ по сертификации продукции и систем качества; 



• формировать целевые критерии для оценивания степени совершенства 

рассматриваемых технических и технологических решений с экономической 

точки зрения 

• использовать основные методы сбора исходных данных для расчета и 

проектирования типовых систем и средств автоматизации и управления; 

• применять в своей профессиональной деятельности основные методы 

анализа исходных данных для расчета и проектирования типовых систем и 

средств автоматизации и управления; 

• формулировать требования к типовым системам и критерии 

эффективного их функционирования; использовать техническое задание для 

проектирования типовых систем автоматизации и управления; 

• Разрабатывать проектную документацию в соответствии с 

имеющимися стандартами и техническими условиями. 

Владеть: 

• навыками внедрения результатов разработок средств и систем 

автоматизации и управления в производством; 

• навыками выбора, наладки, настройки, регулировки, обслуживанию 

технических систем и средств автоматизации и управления, средствами 

программирования контроллеров.; 

• навыками работы с современными аппаратными и программными 

средствами исследования систем управления 

• навыками по контролю соответствия разрабатываемых проектов и 

технической документации действующим стандартам, техническим условиям 

и другим нормативным документам; 

• навыками подготовки технико-экономического обоснования проектов 

по созданию систем и средств автоматизации и управления; 

• навыками поиска проектных решений, наилучших по совокупности 

технических и экономических характеристик; 

• основными методами сбора исходных данных для расчета и 

проектирования типовых систем и средств автоматизации и управления; 



• основными методами анализа исходных данных для расчета и 

проектирования типовых систем и средств автоматизации и управления; 

• методами анализа технического уровня действующих технологических 

процессов, средств технологического оснащения, автоматизации и 

вычислительной техники для определения их соответствия техническим 

условиям и стандартам; навыками проведения расчетов и проектирования 

типовых систем автоматизации и управления; 

• Навыками разработки конструкторской документации с 

использованием специализированного ПО. 

5. Общий объем практики 

Общий объем практики составляет 3 зач. ед. Продолжительность 2 

недели, 108 часов.  

6. Формы отчетности по практике 

Формой аттестации практики является зачёт с оценкой 

(дифференцированный зачет). По итогам зачета обучающемуся могут быть 

выставлены оценки «отлично», «хорошо», 

«удовлетворительно» и «неудовлетворительно». Для проверки качества 

прохождения практики, а также полученных знаний, умений и навыков, 

обучающиеся должны представить руководителю практики от кафедры 

следующие материалы и документы: 

- индивидуальное задание; 

- путевку обучающегося-практиканта, оформленную в соответствии с 

требованиями и: отзыв от профильной организации, в которой проходила 

практика; описание проделанной обучающимся работы; общую оценку 

качества его подготовки, умения контактировать с людьми и анализировать 

ситуацию, умения работать со статистическими данными и т.д.; 

- отчет обучающегося-практиканта о проделанной работе во время 

прохождения практики. 

- отзыв руководителя по практике от организации (при прохождении 

практики в профильной организации) 



Отчёт обучающегося-практиканта по практике должен быть оформлен в 

соответствии с межгосударственным стандартом ГОСТ 7.32-2017. Отчет 

обучающегося-практиканта по практике рецензируется и оценивается 

руководителем практики от кафедры, ответственной за организацию и 

проведение практики. 

7. Оценочные средства (по итогам практики) 

По результатам практики обучающийся составляет отчет о выполнении 

работы в соответствии с программой практики, индивидуальным заданием и 

рабочим графиком (планом), свидетельствующий о закреплении знаний, 

умений, приобретении практического опыта, освоении общекультурных, 

общепрофессиональных и профессиональных компетенций, определенных 

образовательной программой, с описанием решения задач практики. 

Отчет по практике является основным документом обучающегося, 

отражающим выполненную работу во время практики, приобретенные им 

компетенции. 

 

 


